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SERIA MC5100

GATUNKI POKRYWANE METODA CVD DO TOCZENIA ZELIW

ASORTYMENT ROZNYCH GATUNKOW DEDYKOWANYCH DO 0BROBKI WSZELKICH RODZAJOW ZELIWA

W procesie odlewania zeliwa produkowane sa detale o skomplikowanej geometrii.

Podczas obrobki réznych gatunkéw zeliwa powstaje inny widr, co moze powodowacd réznego typu uszkodzenia
ptytek. Réwniez skomplikowane ksztatty wytwarzane w odlewach stwarzaja wyzwania, poniewaz kontakt

z przedmiotem obrabianym moze spowodowac nagte przejscie z obrobki ciagtej na przerywana. W odpowiedzi
na te wyzwania w Mitsubishi Materials opracowano szereg gatunkéw ptytek, ktérymi z powodzeniem mozna
obrabia¢ detale o dowolnej geometrii, z dowolnego gatunku zeliwa.

KSZTALT WIORA PODCZAS SKRAWANIA ZELIWA

e Materiat obrabiany see

Ptytka eee

Zeliwo sferoidalne Zeliwo szare
Widr ciagty Wiér odpryskowy

TECHNOLOGIA ,,SUPER” NANO TEXTURE

Wczesniejsza technologia Nano Texture zostata udoskonalona i rozwinieta, stajac sie wiodacym w branzy standardem
wzrostu krysztatow powtok AL,0,. Technologia Super Nano Texture to proces umozliwiajgcy tworzenie drobnych,
gesto upakowanych krysztatow, ktéry zwieksza trwatos¢ narzedzia i odpornosc na Scieranie.
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MC5100 Gatunek Gatunek
konwencjonalny A konwencjonalny B
ORIENTACJA KRYSZTALOW Udziat ziaren krysztatéw AL,0, o identycznej orientacji
(Schemat)
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Technologia Super Nano Texture Technologia Nano Texture Konwencjonalne ptytki z powtoka CVD
Radykalnie wieksza jednorodnosc¢ wielkosci Wieksza jednorodnosé wielkosci Niejednakowa wielkos$¢

i kierunku wzrostu krysztatow. i kierunku wzrostu krysztatow. i kierunek wzrostu krysztatow.
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¢ o 90

MC5105 MC5115 MC5125

DO OBROBKI ZELIWA SZAREGO PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI DO OBROBKI CIEZKIEJ,

Z DUZYMI PREDKOSCIAMI ZELIWA SFEROIDALNEGO PRZERYWANEJ ZELIWA
SKRAWANIA Zapobiega nadmiernym SFEROIDALNEGO

Wyjatkowa odpornos¢ na Scieranie uszkodzeniom krawedzi skrawajacej Wykazuje doskonata odpornos¢ na
podczas toczenia zeliwa szarego i posiada doskonata odpornos¢ pekanie podczas obrobki ciezkiej,
z predkoscia skrawania do na zuzycie i na pekanie podczas przerywanej zeliwa sferoidalnego
1000 m/min. obrébki zeliwa sferoidalnego. o wysokiej wytrzymatosci.

WARSTWA TOUGH-GRIP ORAZ WARSTWA WIAZACA (SUB-GRIP) DO GATUNKOW PRZEZNACZONYCH DO
OBROBKI ZELIWA SFEROIDALNEGO

Niezwykta sita przylegania warstw powtok (1.3-krotnie wieksza) zapobiega odpryskiwaniu podczas obrobki zeliwa sferoidalnego

1.3-krotnie wieksza sita przylegania!*
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WARSTWA TOUGH-GRIP

Powierzchnia miedzywarstwowa jest kontrolowana
***** na poziomie nanowymiaréw, dzieki czemu warstwa

Tough-Grip posiada niezwykta przyczepnosc,

co uniemozliwia rozwarstwianie.

WARSTWA WIAZACA (SUB-GRIP)
Zwiekszajac site przylegania miedzy podtozem
weglikowym a warstwa powtoki, uzyskano warstwe
«eess powtoki odporna na odpryskiwanie nawet podczas
obrébki ciezkiej przerywane;.

SUB -Grip
Podtoz ngg_llka-spngka_nego

Podtoze'z weglika spiekar{;go"

*W poréwnaniu z konwencjonalnymi gatunkami Mitsubishi Materials.

OPIS PRAC ROZWOJOWYCH

Zeliwa szare sa obrabiane z duzymi predkoéciami skrawania (500 - 1000 m/min), wiec wazne jest zeby warstwa
powtoki AL,0O, byta jak najmocniejsza, aby zapewni¢ odpornos¢ na scieranie. Koncentrowano sie na procesie
formowania krysztatow i udoskonaleniu warstwy posredniej powtoki. Zmiany wprowadzono rowniez w powtoce,
aby pomimo uzycia twardszego podtoza weglikowego uzyskac lepsze parametry podczas obrobki przerywanej
w poréwnaniu z produktami konwencjonalnymi.

Zeliwa sferoidalne sa obrabiane ze stosunkowo matymi predkoéciami skrawania (100 - 300 m/min), a TiCN
posiada wyzsza twardos¢. W przypadku obrébki przerywanej trudno byto zidentyfikowaé przyczyne wykruszen
krawedzi, wyniki badan wykazaty jednak, ze przyczyna wykruszania byto odpryskiwanie powtoki, wiec wprowadzono
warstwe o wiekszej przyczepnosci.

Seria MC5100 zostata rozszerzona i obejmuje gatunki optymalnie dostosowane do kazdego rodzaju toczenia zeliw.
Gatunki te, to niezbedne rozwiazania dla klientow specjalizujacych sie w obrébce zeliwa.
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MC5105

DO OBROBKI ZELIWA SZAREGO Z DUZYMI PREDKOSCIAMI SKRAWANIA
Twarda struktura i wyjatkowa odpornosé na zuzycie Scierne.

| <+ee+eee Gruba wierzchnia warstwa powtoki.

p | ceceeeeer Warstwa posrednia odpowiednia przy obrébce z duzymi predkosciami skrawania.

e seseceese Na podtozu naniesiona jest warstwa weglika o wysokiej twardosci

MC5115

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI ZELIWA SFEROIDALNEGO
Doskonata trwatos¢ i odpornos$é na obciazenia dynamiczne.

| =eeceeee Warstwa ALQ, o doskonatej odpornosci na scieranie.

secsecces Warstwa posrednia o mikrostrukturze odpowiedniej
do obrobki zeliwa sferoidalnego.

seesecces Gruba warstwa TiCN odpowiednia do obrobki twardego zeliwa sferoidalnego.

SUB-Gri ceesecses Nowa warstwa adhezyjna o zwiekszonej odpornosci na odpryskiwanie.
Pod i‘@z’@églil(&sgiekanego

MC5125

DO OBROBKI CIEZKIEJ, PRZERYWANEJ ZELIWA SFEROIDALNEGO
Doskonata stabilnos¢ i wysoka odpornosé na pekanie.

seecceces Warstwa ALO, o doskonatej odpornosci na Scieranie.

| **e*°*°> Warstwa posrednia o mikrostrukturze odpowiedniej do obrébki zeliwa
sferoidalnego.

1| eeeeeees Warstwa TICN o wysokiej twardosci do obrébki ciezkiej przerywane;j.

~ | *eee=e+>= Nowa warstwa adhezyjna o zwiekszonej odpornosci na odpryskiwanie.
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WSKAZOWKI DOBORU GATUNKOW SERII MC5100

ZELIWO SZARE

Gatunek MC5105 jest pierwszym wyborem do obrobki zeliwa szarego z duzymi predkosciami skrawania.

Celem optymalizacji trwatosci narzedzia i zmniejszenia zuzycia $ciernego, nalezy dobra¢ odpowiedni tamacz wiéra.
Gatunek MC5115 zapewnia réwniez niezawodna obrdébke z szybkoscia 100-300 m/min w niestabilnych warunkach
skrawania.

OBROBKA Z DUZYMI PREDKOSCIAMI SKRAWANIA 200 - 1000 M/MIN
M C51 05 + Wybraé tamacz widra o silniejszej geometrii krawedzi skrawajacej.

W razie ztamania

PREDKOSC SKRAWANIA 100 - 300 M/MIN

M C51 1 5 Wybraé tamacz widra o ostrzejszej geometrii krawedzi skrawajacej.

W razie ztamania

ZELIWO SFEROIDALNE

Gatunek MC5115 jest pierwszym wyborem dla zeliwa sferoidalnego, w tym zeliwa sferoidalnego o wysokiej
wytrzymatosci.

Aby uniknad ztamania i zuzycia $ciernego, dobrac¢ odpowiedni tamacz wiéra.

Gatunek MC5125 jest takze zalecany do obrdbki ciezkiej, przerywanej i niestabilnych warunkéw skrawania.

PIERWSZY WYBOR
M C51 1 5 -} Wybraé tamacz widra o silniejszej geometrii krawedzi skrawajacej.

W razie ztamania
W razie zuzycia Sciernego *
OBROBKA CIEZKA, PRZERYWANA

M C51 25 Wybraé tamacz widra o ostrzejszej geometrii krawedzi skrawajacej.

W razie zuzycia $ciernego

ZELIWO SZARE ZELIWO SFEROIDALNE
- Obrobka zgrubna Obrobka ciezka Obrdbka lekka - Ll Ob.r(fbka
zgrubna ciezka
RK LK MK RK
MC5105 MC5105 MC5105 MC5115 MC5115 MC5115 MC5115

Warunki skrawania: @ : Obrébka stabilna @ : Obrobka ogélna & : Obrdbka niestabilna
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SERIA MC5100

SYSTEM £AMACZY WIORA DO TOCZENIA ZELIW

Catkowicie nowa game tamaczy wiéra opracowano specjalnie, aby wykorzystac¢ wtasciwosci nowych gatunkow.

Kazdy tamacz jest optymalnie dobrany do konkretnej aplikacji.

TYP LAMACZA NALEZY DOBRAC ODPOWIEDNIO DO WARUNKOW SKRAWANIA

Obrébka stabilna (ciagta, brak zendry itp.) / Niskie opory skrawania

Ostros¢ krawedzi
skrawajacej

PLYTKI NEGATYWNE

tamacz LK
Dodatni $cin daje ostra krawedz skrawajaca
i niskie opory skrawania.

tamacz MA
Dodatni $cin daje ostra krawedz skrawajaca.

‘“\\‘ tamacz MK
,’\a\\"‘ Optymalny balans pomiedzy ostroscia a wysoka
N wytrzymatoscia krawedzi do zastosowan ogolnych.
@ﬂ\ ytrzy ] = golny
it\ tamacz RK
“\\?\‘\| Bardzo szeroka powierzchnia natarcia zapewniajaca
\ 3 . . . . . . , .
q x\}‘\ ;‘\\ stabilnos¢ krawedzi skrawajacej w czasie obrdbki

przerywanej oraz usuwania zendry.

tamacz GK
tamacz uniwersalny.
Scin zapewniajacy stabilnos¢ krawedzi skrawajace;.

Ptytka ptaska (bez tamacza wiéra)
Ptytka ptaska zapewnia wysoka wytrzymatosc
krawedzi skrawajace;j.

Wytrzymatos¢ krawedzi
skrawajacej

Obrébka niestabilna (przerywana, zendra itp.) /Obrébka ogdlna i ciezka

15°  0.15

15°  0.25

159 0.35
W

159 0.25
JEF\/ .
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SERIA MC5100

SYSTEM £AMACZY WIORA DO TOCZENIA ZELIWA

DOBOR LAMACZY WIORA

ﬁ Charakterystyka

OBROBKA LEKKA

SH
Umozliwia obrébke przy matych gtebokosciach skrawania oraz przy duzym posuwie.
Krawedz skrawajaca o krzywoliniowym ksztatcie zapewnia tagodne odprowadzanie widra.
SW
G W poréwnaniu z tamaczami konwencjonalnymi, gtadko$¢ powierzchni jest utrzymana nawet przy
dwukrotnie wiekszym posuwie na obrét. Wieksza kieszen widrowa zapobiega zakleszczaniu sie widra.

OBROBKA SREDNIA

MP
— Przeznaczony do skrawania lekkiego i Srednio ciezkiego.
@ Geometria tamacza widra odpowiednia do toczenia kopiowego i toczenia z posuwem wstecznym.
Geometria krawedzi skrawajacej zapewniajaca optymalne potaczenie ostrej krawedzi skrawajacej
i udarnosci.
MW
Ptytka wygtadzajaca umozliwia stosowanie dwukrotnie wiekszych posuwéw.
Wieksza kieszen widrowa zapobiega zakleszczaniu sie widra.
MH

Ptaska Sciana zapewnia wysoka wytrzymatos¢ krawedzi.
Dobra kontrola widra dzieki odpowiedniej kieszeni widrowe;j.

OBROBKA POLCIEZKA

GH

Do obrébki przerywanej i usuwania zendry.
Kombinacja szerokiego $cinu i duzej kieszeni widrowej umozliwia obrébke przy duzym posuwie.

MAPA ZASTOSOWAN DO OBROBKI ZELIW

Ciagta, stabilna
Doktadna obrobka
wymiarowo-ksztattowa

Poziom obrabialnosci

Zgrubna

(bez tamacza)

Przerywana, niestabilna L

ree—

Gruba, duza sita mocowania Sztywnos¢ komponentu Cienka, mata sita mocowania
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CNMG, CNMA

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa doktadnosci M

ee

0 n n
Z'a”:;:ieniowy @ % g % Ic s RE D1 ﬁ Geometria
= = =
CNMG120404-LK L ® O x 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LK L ® O x 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-LK L ® O *x 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-SH L [ ) 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SH L [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-SW L *x @ x 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SW L ® & o 127 4.76 0.8 5.16
Krawed? wygtadzajaca
CNMG120404-MA M ® & o 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MA M ® O o 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M e O o 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MA M ® O x 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MA M ® O 15875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MA M ® @ 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MA M ® K 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MA M ® ® x 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MA M ® Xx 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120408-MH M [ 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MH M [ 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MH M [ ] 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MH M [ ) 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MH M [ ] 15.875  6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MH M ° 15.875  6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MH M [ 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG120404-MK M e O o 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MK M ® & o 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MK M e 0 o 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MK M *x © @ 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MK M * @® K 15875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MK M ® ® O 15875 635 1.2 6.35
CNMG160616-MK M ® ® x 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MK M *x @ x 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MK M *x @ *x 19.05 6.35 1.6 7.93

(Po 10 ptytek w opakowaniu)

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

1/2

N
&

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



CNMG, CNMA - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Seria MC5100

Klasa doktadnosci M

o o o
z'a”:;:ieniowy ®@@ § g:} % Ic s RE DI ﬁ Geometria
= = =
CNMG120404-MP M [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MP M (] 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MP M (] 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MP M (] 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MP M * 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MP M * 15.875  6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MP M * 15.875  6.35 1.6 6.35
CNMG120408-MW M ® & 0 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MW M e 0 o 127 4.76 1.2 5.16
Krawed? wygtadzajaca

CNMG120404-GK M ® & o 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-GK M ® & 0 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GK M ® 0 0 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-GK M ® O x 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-GK M ® O X% 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-GK M ® O X% 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-GK M ® O Xx 1905 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-GK M ® x 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120408-GH R ® & 0 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GH R ® & 0 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-GH R e 0 o 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-GH R ® @@ O 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-GH R ® @@ O 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-GH R ® O Xx 1905 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-GH R ® ® x 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120408-RK R ® & 0 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RK R ® & 0 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RK R e 0 o 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-RK R * @ x 15875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-RK R ® ® @ 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-RK R ® ® @ 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-RK R *x @ *x 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-RK R * @ x 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMA120404 = ® & 0 127 4.76 0.4 5.16
CNMA120408 — e 0 o 127 4.76 0.8 5.16
CNMA120412 — e 0 o 127 4.76 1.2 5.16
CNMA120416 — ® O 0 127 4.76 1.6 5.16
CNMA160612 — ® ® @ 15875 6.35 1.2 6.35
CNMA160616 - ® ® O 15875 6.35 1.6 6.35
CNMA190612 = ® O 19505 6.35 1.2 7.93  Ptytka ptaska
CNMA190616 — ® & 1905 6.35 1.6 7.93
CNMA190624 — ® O X% 1905 6.35 2.4 7.93

(Po 10 ptytek w opakowaniu)

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

2/2

o

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria MC5100

DNMG, DNMA

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa doktadnosci M

0 1
z‘au:éewrieniowy @@@ % % g Ic s RE DI ﬁ Geometria

= = =
DNMG110408-LK L o 0 x 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-LK L ® O x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LK L * @ x 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-LK L * *x x 127 4.76 1.2 5.16 '
DNMG150604-LK L ® & x 127 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-LK L ® & x 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-LK L ® O x 127 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-SH L * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-SH L * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-SH L * 12.7 4.76 1.2 5.16 ﬂ
DNMG150608-SH L [} 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-SH L [ ] 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MA M ® & x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M ® & 0 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MA M * *x x 127 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MA M ® O x 127 6.35 0.4 5.16 g
DNMG150608-MA M e 0 o 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MA M *x © @ 127 6.35 1.2 5.16
DNMG150408-MH M * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MH M * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MH M * 12.7 6.35 0.4 5.16 g
DNMG150608-MH M (] 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MH M [ ] 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG110408-MK M *x @ 0 9.525 4.76 0.8 3.81 EPSR
DNMG150404-MK M ® & x 127 4.76 0.4 5.16 o
DNMG150408-MK M e &6 o 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MK M ® O x 127 4.76 1.2 5.16 ’
DNMG150604-MK M e & o 127 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MK M e 6 o 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MK M e 0 o 127 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MP M * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MP M * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MP M * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416-MP M * 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150604-MP M [ ] 12.7 6.35 0.4 5.16 ﬂ
DNMG150608-MP M (] 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MP M [ ] 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-MP M [} 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMX150408-MW M ® *x x 127 4.76 0.8 5.16
DNMX150412-MW M *x *x x 127 4.76 1.2 5.16 g
DNMX150608-MW M ® & 0 127 6.35 0.8 5.16
DNMX150612-MW M ® O x 127 6.35 1.2 5.16  Krawedz wygtadzajaca

(Po 10 ptytek w opakowaniu])

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

1/2

N
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DNMG, DNMA - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Seria MC5100

Klasa doktadnosci M

Numer

@@ 8 2 &8 .
zaméwieniowy @ E ¢""_3 E IC S RE D1 ﬁ Geometria
= = =
DNMG110408-GK M ® O® Xk 9525 476 0.8 3.81
DNMG150404-GK M *x @ x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-GK M *x @ x 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-GK M *x @ x 127 4.76 1.2 5.16 '
DNMG150604-GK M ® O x 127 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-GK M ® 6 0 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-GK M ® O x 127 6.35 1.2 5.16
DNMG150408-GH R ® O Xx 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-GH R ® & x 127 4.76 1.2 5.16
DNMG150608-GH R ® & 0 127 6.35 0.8 5.16 '
DNMG150612-GH R ® & 0 127 6.35 1.2 5.16
DNMG150408-RK R ® O x 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-RK R ® O x 127 4.76 1.2 5.16 , EPSR
DNMG150608-RK R e 0 0 127 6.35 0.8 5.16 550
DNMG150612-RK R e 06 0 127 6.35 1.2 5.16
DNMA150404 — ® O x 127 4.76 0.4 5.16
DNMA150408 - ® & x 127 4.76 0.8 5.16
DNMA150412 - ® O x 127 4.76 1.2 5.16 ’
DNMA150604 - ® O x 127 6.35 0.4 5.16
DNMA150608 - o &6 0 127 6.35 0.8 5.16
DNMA150612 - e 0 0 127 6.35 1.2 5.16  Ptytka ptaska

(Po 10 ptytek w opakowaniu])

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

2/2
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Seria MC5100

SNMG, SNMA

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa doktadnosci M

L

n n n
Z'a”:;:ieniowy @ § é g Ic s RE DI Geometria
=5 =

SNMG120408-LK L % ® % 127 476 08 516
SNMG120412-LK L % ® % 127 476 12 516
SNMG120404-SH L ° 127 476 04 516
SNMG120408-SH L ° 127 476 08  5.16
SNMG120412-SH L ° 127 476 12 516
SNMG120404-MA M % ® % 127 476 04 516
SNMG120408-MA M % ® % 127 476 08 516
SNMG120412-MA M @ ® % 127 476 12 516
SNMG120416-MA M @ ® % 127 476 16 516
SNMG150612-MA M ® @ 15875 635 12 635
SNMG190612-MA M ® x 1905 635 12 793
SNMG120408-MH M * 127 476 08  5.16
SNMG120412-MH M * 127 476 12 516
SNMG190612-MH M * 19.05 635 12  7.93
SNMG120408-MK M @ ® % 127 476 08 516
SNMG120412-MK M @ ® % 127 476 12 516
SNMG120416-MK M % ® % 127 476 16 516
SNMG150612-MK M %x ® % 15875 635 12 635 B ic s
SNMG150616-MK M % ® % 15875 635 16 635
SNMG190612-MK M % % * 19.05 635 12 793
SNMG190616-MK M % % % 1905 635 1.6  7.93
SNMG120404-MP M v 127 476 04  5.16
SNMG120408-MP M * 127 476 08 516
SNMG120412-MP M * 127 476 12 5.16
SNMG120404-GK M % ® % 127 476 04 516
SNMG120408-GK M % ® @ 127 476 08  5.16
SNMG120412-GK M % ® @ 127 476 12 516
SNMG120416-GK M @ ® % 127 476 16 516
SNMG150612-GK M ® ® % 15875 635 12 635
SNMG190612-GK M @ % % 1905 635 12  7.93
SNMG190616-GK M * x 1905 635 16 793

(Po 10 ptytek w opakowaniu)

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

1/2

@



SNMG, SNMA - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Seria MC5100

Klasa doktadnosci M

Numer e

82 g :
zaméwieniowy @ E E E IC S RE D1 ‘ Geometria
= = =
SNMG120408-GH R ® O x 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-GH R ® & x 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120408-RK R ® O x 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-RK R e 06 0 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RK R ® O Xx 127 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-RK R * @® *x 15875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-RK R * @® *x 15875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-RK R * @® x 19.05 635 1.2 7.93
SNMG190616-RK R * @® x 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMAQ090308 - * * * 9525 3.18 0.8 3.81
SNMA120408 = ® O x 127 4.76 0.8 5.16 EF;SDRO c S
SNMA120412 — ® 6 0 127 4.76 1.2 5.16
SNMA120416 — ® & 0 127 4.76 1.6 5.16
SNMA150612 - ® ® Xx 15875 6.35 1.2 6.35
SNMA150616 - ® @ @ 15875 6.35 1.6 6.35
SNMA190612 - ® ® X% 1905 635 1.2 7.93  Ptytka ptaska
SNMA190616 - ® @ @ 1905 635 1.6 7.93

(Po 10 ptytek w opakowaniu])

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

2/2

@
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Seria MC5100

TNMG, TNMA, TNMX

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa doktadnosci M

Lo o o
z‘au:éewrieniowy @@@ g é % Ic s RE DI ﬁ Geometria

= = =
TNMG160404-LK L @ @ % 9525 476 04 381
TNMG160408-LK L @ @ x 955 476 08 381 A
TNMG160412-LK L % @ * 955 476 12 381
TNMG160404-SH L * 9525 476 04 381
TNMG160408-SH L * 9525 476 08 381 A
TNMG160404-MA M @ @ * 9525 476 04 381
TNMG160408-MA M © ® ® 9525 476 08 381
TNMG160412-MA M % ® ® 9525 476 12 381
TNMG160416-MA M @ @ * 9525 476 16 381
TNMG220408-MA M % * * 127 476 08 516
TNMG220412-MA M % * * 127 476 12 516
TNMG220416-MA M ® @ 127 47 16 516
TNMG160404-MH M * 9525 476 04 381
TNMG160408-MH M * 9525 476 08 381
TNMG160412-MH M * 9525 476 1.2 381 A
TNMG220408-MH M * 127 476 08 516
TNMG220412-MH M * 127 476 12 516
TNMG160404-MK M @ @ * 9525 476 04 381
TNMG160408-MK M ® ® ® 9525 476 08 381
TNMG160412-MK M @ @ * 9525 476 12 381
TNMG220408-MK M % @ * 127 476 08 516
TNMG220412-MK M % % * 127 476 12 516 EPe,
TNMG220416-MK M % % * 127 476 16 516
TNMG160404-MP M * 9525 476 04 381
TNMG160408-MP M * 9525 476 08 381
TNMG160412-MP M * 9525 476 1.2 381 A
TNMG220408-MP M * 127 476 08 516
TNMG220412-MP M * 127 476 1.2 5.6
TNMG160404-GK M % @ * 9525 476 04 381
TNMG160408-GK M © @ ® 9525 476 08 381
TNMG160412-GK M % @ * 9525 476 12 381
TNMG160416-GK M @ @ * 9525 476 16 381
TNMG220408-GK M * @ * 127 476 08 516
TNMG220412-GK M % % * 127 476 12 516
TNMX160408-MW M @ @ * 9525 476 08 381
TNMX160412-MW M @ @ * 9525 476 12 381 é

(Po 10 ptytek w opakowaniu)

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

Krawedz wygtadzajaca

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

1/2

N
&



TNMG, TNMA - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Seria MC5100

Klasa doktadnosci M

Numer

@@ 8 2 & .
zaméwieniowy @ 5 5 E IC S RE D1 ‘ Geometria
= = =
TNMG160408-GH R ® ® ® 9525 476 08 381
TNMG160412-GH R ® x 9525 476 12 38
TNMG220408-GH R ® x 127 476 08 516 O
TNMG220412-GH R @ @ % 127 476 12 516
TNMG160408-RK R ®© ® @ 9525 476 08 381
TNMG160412-RK R ®© @ ® 9525 476 12 381
TNMG160416-RK R @ @ % 9525 476 1.6 381
TNMG220408-RK R ® ® % 127 476 08 516
TNMG220412-RK R ® @ % 127 476 12 516
TNMG220416-RK R ® @ % 127 476 16 516
TNMA160404 — @ @ x 9525 476 04 381
TNMA160408 - @ ® ® 9525 476 08 381 EPSR
TNMA160412 — e ® ® 9525 476 12 38 60°
TNMA160416 - ® ® ® 9525 476 1.6 381
TNMA160420 — % % x 9525 476 20 381
TNMA220408 — @ @ x 127 476 08 516
TNMA220412 — @ @ x 127 476 12 516 Plytkaptaska
TNMA220416 - e @ ® 127 47 16 516

(Po 10 ptytek w opakowaniu])

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

2/2
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Seria MC5100

VNMG, VNMA

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa doktadnosci M

L

;'a”:;:ieniowy @ g g g Ic s RE DI ﬁ Geometria
= = =
VNMG160404-LK L @ @ x 9525 476 04 381
VNMG160408-LK L *x @® *x 9525 476 08  3.81 ’
VNMG160404-MA M @ @ % 9525 476 04 381 —
VNMG160408-MA M % @ % 9525 476 08 381 0
VNMG160404-MH M * 9.525 4.76 0.4 3.81 0
VNMG160408-MH M * 9525 476 0.8  3.81
VNMG160404-MK M @ @ x 9525 476 04 381
VNMG160408-MK M @ @ ® 9525 476 08 381 ’ =
VNMG160412-MK M @ @ ® 9525 476 12 381 o1
VNMG160404-MP M * 9525 476 0.4 381
VNMG160408-MP M * 9525 4.76 0.8  3.81 ’ Epch
VNMG160412-MP M * 9.525 476 1.2 3.81 35° =
VNMG160404-GK M % @ x 9525 476 04 381
VNMG160408-GK M % @ % 9525 476 08 381 ’
VNMG160412-GK M % @ % 9525 476 12 381
VNMA160404 — %X @ % 9525 476 04  3.81 ’
VNMA160408 — % © ® 9525 476 08  3.81
VNMA160412 — %X @ % 9525 476 12  3.81 Plytkaptaska

(Po 10 ptytek w opakowaniu)

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

1/1

N
&



Seria MC5100

WNMG, WNMA

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa doktadnosci M

0

0 L o
i‘au:éewrieniowy @ g g % IC S RE D1 Geometria
= = =

WNMG080404-LK L ® O x 127 4.76 0.4 5.16

WNMG080408-LK L ® O x 127 4.76 0.8 5.16

WNMG080412-LK L * @ x 127 4.76 1.2 5.16

WNMG080404-SH L * 12.7 4.76 0.4 5.16

WNMG080408-SH L * 12.7 4.76 0.8 5.16

WNMG080412-SH L * 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG080404-SW L *x *x x 127 4.76 0.4 5.16

WNMG080408-SW L * ©® @ 127 4.76 0.8 5.16

EPSR
80°

WNMG060408-MA M * ©® @ 9525 476 0.8 3.81

WNMG060412-MA M * @ *x 9525 476 1.2 3.81

WNMG080404-MA M * @ x 127 4.76 0.4 5.16 _ 7D1
WNMG080408-MA M e & & 127 4.76 0.8 5.16

WNMG080412-MA M e & & 127 4.76 1.2 5.16

WNMG080416-MA M ® O x 127 4.76 1.6 5.16

WNMG080408-MH M [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16

WNMG080412-MH M [ 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG080404-MK M ® O x 127 4.76 0.4 5.16

WNMG080408-MK M e & & 127 4.76 0.8 5.16

WNMG080412-MK M e & 0 127 4.76 1.2 5.16

WNMG080416-MK M *x @ x 127 4.76 1.6 5.16

(Po 10 ptytek w opakowaniu)

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

1/2

N
&
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WNMG, WNMA - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Seria MC5100

Klasa doktadnosci M

Numer

@@ 8 2 3 .
zaméwieniowy @ E ¢""_3 E IC S RE D1 ﬁ Geometria
= = =
WNMG060404-MP M [ ] 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-MP M [ ] 9.525 476 0.8 3.81
WNMG060412-MP M [ ] 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG06T304-MP M [ ] 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-MP M [ ] 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG06T312-MP M [ ] 9.525 3.97 1.2 3.81
WNMG080404-MP M [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MP M [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MP M [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-MP M [ ] 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG060408-MW M ® @ Xk 9525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MW M *x @ *x 9525 476 1.2 3.81
WNMG080408-MW M e 0 0 127 4.76 0.8 5.16 EPSR
WNMG080412-MW M ® O x 127 4.76 1.2 5.16
Krawed? wygtadzajaca
WNMG060404-GK M *x *x @ 9525 476 0.4 3.81
WNMG060408-GK M ® O Xx 9525 476 0.8 3.81
WNMG080404-GK M * @ x 127 4.76 0.4 5.16 B 7D1
WNMG080408-GK M e 06 0 127 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-GK M e 0 0 127 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-GK M ® O x 127 4.76 1.6 5.16
WNMG080408-GH R e &6 0 127 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-GH R e &6 0 127 4.76 1.2 5.16
WNMG080408-RK R e 06 0 127 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-RK R o & 0 127 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-RK R e 0 0 127 4.76 1.6 5.16
WNMA060408 - * @ Kx 9525 476 0.8 3.81
WNMA060412 - * @ x 9525 4.76 1.2 3.81
WNMAO080404 - e O x 127 4.76 0.4 5.16
WNMAO080408 - e 06 0 127 4.76 0.8 5.16
WNMA080412 - e 0 0 127 4.76 1.2 5.16  Ptytka ptaska
WNMA080416 = ® O Xx 127 4.76 1.6 5.16
2/2

(Po 10 ptytek w opakowaniu) N

pty P 20 '{C(

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria MC5100

CNMN, SNMN, TNMN

PLYTKI POZYTYWNE (BEZ OTWORU]

Klasa doktadnosci M

Numer ee

n o o
P 2 -2 1 s RE D1 ﬁ Geometria
zamoéwieniowy @ s b i
= = =
CNMN120408 — *x @ x 127 4.76 0.8 -
CNMN120412 — *x @ x 127 4.76 1.2 - ‘
CNMN120416 — *x @ x 127 4.76 1.6 -
Ptytka ptaska
SNMN120408 — *x @ x 127 4.76 0.8 -
SNMN120412 — x e @ 127 476 12 - .
SNMN120416 - *x *x x 127 4.76 1.6 -
SNMN120420 - *x @ x 127 4.76 2.0 -
Ptytka ptaska
TNMN160408 — *x @ *x 9.525 4.76 0.8 -
TNMN160412 — *x @ *x 9.525 4.76 1.2 -
TNMN160416 — *x *x @ 9.525 4.76 1.6 -
TNMN160420 - *x @ *x 9.525 4.76 2.0 -

(Po 10 ptytek w opakowaniu])

@ : Standard magazynowy.

Ptytka ptaska

@

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

19



Seria MC5100

SERIA MC5100

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PLYTKI NEGATYWNE (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat obrabiany Twardos¢ Warunki skrawania Gatunek Vc
[ J MC5105 230 - 700
Wytrzymatos$¢ na rozciaganie € MC5105 210 - 640
<350MPa € MC5105 195 - 605
Zeliwo szare 8 MC5115 190 - 350
» . o MC5115 195 - 365
Wytrzymatos¢ na rozciaganie
€ MC5115 180 - 330
<450MPa
2 MC5125 95 - 190
. o [ ] MC5115 175 - 325
.o . Wytrzymatos¢ na rozciaganie
Zeliwo sferoidalne ([ < MC5115 160 - 295
<800MPa
¥ MC5125 85-170

(< f w

LK 0.15-0.50 05-25
SH 0.10 - 0.40 0.3-2.0
SW 0.10 - 0.50 03-25
MK 0.20 - 0.55 0.5-4.0
GK 0.20 - 0.60 1.5-5.0
MP 0.16 - 0.50 0.3-4.0
MA 0.20 - 0.50 0.3-4.0
MH 0.20 - 0.55 1.0-4.0
MW 0.20 - 0.60 0.9-4.0
RK 0.20 - 0.60 1.5-6.0
GH 0.25-0.60 1.5-6.0

OBROBKA CIEZKA
Ptytka ptaska (bez tamacza) 0.20 - 0.60 25-6.0

20 Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogélna ®: Obrdbka niestabilna



Seria MC5100

VBMT, VBMW

PLYTKI POZYTYWNE 5° (Z OTWOREM])

Klasa doktadnosci M

ee

[fe} 0 el
Numer S - & ¢ s RE DI ‘ Geometria
zamowieniowy @ o b o

O O O

= = =
VBMT160404-MK M % @ * 9525 476 04 44
VBMT160408-MK M % @ % 9525 476 08 44 0
VBMT110304-MV M ° 635 318 04 29
VBMT110308-MV M ° 635 318 08 29
VBMT160404-MV M ° 9.525 476 04 Lk o
VBMT160408-MV M ° 9.525 476 0.8 44 B
VBMW 160408 — % Kk % 9525 476 08 44

(Po 10 ptytek w opakowaniu)

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

Ptytka ptaska

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

21
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Seria MC5100

CCMT, CCMH, CCMW

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa doktadnosci M

ee

:‘a”:;;ieniowy @ g E g Ic s RE DI ‘ Geometria
=z = =
CCMT060204-SW L ° 635 238 0.4 2.8
CCMTO09T302-SW L ° 9525 397 0.2 YA
CCMTO09T304-SW L ° 9525 397 04 YA
Krawed? wygtadzajaca
CCMT060202-MK M ® @ @ 635 238 02 2.8
CCMT060204-MK M ® @ @ 635 238 04 2.8
CCMT060208-MK M ® @ % 635 238 08 2.8
CCMT09T302-MK M ® @ ® 9525 397 02 YA
CCMTO09T304-MK M ® @ @ 9525 397 04 4t
CCMT09T308-MK M ® @ @ 9525 397 08 A
CCMT120404-MK M ® @ x 127 476 04 5.5
CCMT120408-MK M ® @ @ 127 476 08 5.5
CCMT120412-MK M *x @ * 127 476 12 5.5
CCMH060204-MV M * 635 238 0.4 2.8
EPSR
CCMT120404-MW M ° 127 476 04 5.5 80°
CCMT120408-MW M ° 127 476 08 5.5 E
Krawed? wygtadzajaca
CCMW060204 — ® @ x 635 238 04 2.8
CCMW060208 — * @ * 635 238 08 2.8
CCMWO09T304 — ® @ @ 9525 397 04 A
CCMWO09T308 = ® @ @ 9525 397 08 A
CCMWO09T312 — * ® * 9525 397 12 bt
CCMW120404 — ® @ *x 127 476 04 5.5
CCMW120408 — ® @ @ 127 476 08 5.5  Ptytka ptaska
CCMW120412 — *x @ * 127 476 12 5.5

(Po 10 ptytek w opakowaniu)

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

11

=@



Seria MC5100

DCMT, DCMW

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa doktadnosci M

ee

Numer = =
zaum;/vieniowy @ g 5 § Ic s RE D1 ‘
= = =
DCMT070202-MK M ® @ @ 4635 238 0.2 2.8
DCMT070204-MK M * @ *x 635 238 0.4 2.8
DCMT070208-MK M * @® *x 635 238 0.8 2.8
DCMT11T302-MK M ® © @ 9525 397 0.2 bt
DCMT11T304-MK M ® @ @ 952 397 0.4 A g
DCMT11T308-MK M ® © @ 952 397 0.8 A _
DCMT150404-MK M *x @ x 127 476 0.4 55 e
DCMT150408-MK M *x @ x 127 476 0.8 5.5
DCMT070204-MV M ° 635 238 0.4 2.8 AN
DCMT070208-MV M ® 635 238 0.8 2.8 EPSR 7°
DCMT11T304-MV M ) 9.525 3.97 0.4 A E 550 | S
DCMT11T308-MV M ) 9.525 3.97 0.8 A
DCMWQ70204 - ® *x x 635 238 0.4 2.8
DCMW11T304 - ® ® x 9525 397 0.4 A @
DCMW11T308 - ® @ O 9525 397 0.8 A
Ptytka ptaska
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) N
pty p 28 '{3

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

23



Seria MC5100

RCMX, SCMT, SCMW

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])
K

Klasa doktadnosci M

RCMX

n o Ie]
Numer ee S & ¢ s R DI [~ Geometria
zamoéwieniowy @ s B i

= = =
RCMX1204M0 M [} 12 4.76 - 4.2

tamacz podstawowy
(Po 10 ptytek w opakowaniu) N
28 '{C’

SCMT, SCMW

n o o
Numer @ @ e - 8 ¢ s RE DI ‘ Geometria
zamoéwieniowy @ s b i

= = =
SCMT09T304-MK M *x @ *x 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMT09T308-MK M ® © & 9525 397 0.8 4.4
SCMT120404-MK M *x @ x 127 4.76 0.4 5.5
SCMT120408-MK M ® 6 o 127 4.76 0.8 5.5
SCMWO09T304 — o 0 x 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMWO09T308 - e O o 9.525 3.97 0.8 4.4
SCMW120408 = ® O x 127 4.76 0.8 5.5

Ptytka ptaska
A

(Po 10 ptytek w opakowaniu]) N
Vi
2B

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

24 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria MC5100

TCMT, TCMW, VCMT, VCMW

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa doktadnosci M

TCMT, TCMW
n n n
:'a”:é:r,ieniowy @@ g % g Ic s RE DI ‘ Geometria
=z = =
TCMT110202-LK L e ®© ® 635 238 02 28
TCMT110204-LK L e ® ® 635 238 04 28 ﬁ
TCMT110208-LK L e ® @ 635 238 08 28
TCMT110204-MK M % @ % 635 238 04 28
TCMT110208-MK M % ® % 635 238 08 28 RE
TCMT16T304-MK M @ @ x 9525 397 04 44 A
TCMT16T308-MK M @ ® ® 9525 397 08 44
TCMT16T312-MK M @ ® ® 9525 397 12 44
TCMW110204 — ® ® x 635 238 04 28 EPSR
TCMW16T304 - ® ® ® 9525 397 04 44 60° ¢
TCMW16T308 — ® ® @ 9525 397 08 44
TCMW16T312 — @ @ x 9525 397 12 44
Ptytka ptaska
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) N
ply p % Qo
VCMT, VCMW
n n n
z'a”:;:ieniowy @@@ g é % Ic s RE DI ﬁ Geometria
= = =
VCMT160404-MK M @ @ ® 9525 476 04  4é
VCMT160408-MK M @ @ ® 9525 476 08 44 0
VCMT080204-MV M ° 476 238 04 24 RE
ID1
AAN
EPSR% 70
350 IC =
VCMW160404 — @ @ x 9525 476 04 4k
VCMW160408 — ® @ x 9525 476 08 44 o
Ptytka ptaska
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) N,
ply p % o

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria MC5100

CPMH, TPMH

PLYTKI POZYTYWNE 11° (Z OTWOREM])
K

Klasa doktadnosci M

CPMH

Numer e

8 2 & .
zaméwieniowy @ E E 5 Ic S RE D1 ‘ Geometria
=z = =
CPMH080204-MK M ® © O 79 238 04 3.5
CPMH080208-MK M ® @ @ 79 238 08 35 o~ e
CPMH090304-MK M @ @ @ 9525 318 04 4.5 '
CPMH090308-MK M ® @ @ 9525 318 08 45 D1
CPMH080204-MV M * 794 238 04 35 AN
CPMH080208-MV M * 794 238 08 35 4”“
CPMH090304-MV M * 9525 3.18 0.4 45 EPSR . .
CPMH090308-MV M * 9525 3.18 08 45 80° ! ‘
1”7
(Po 10 ptytek w opakowaniu) N
pty P 28 e
TPMH
e} o o]
:'::;ieniowy @@@ g g g Ic s RE DI ﬁ Geometria
= = =
TPMH110302-LK L ® @ @ 635 318 02 3.4
TPMH110304-LK L ® @ @ 635 318 04 3.4
TPMH110308-LK L ® @ @ 635 318 08 3.4
TPMH160302-LK L ® @ @ 9525 318 02 b RE
TPMH160304-LK L ® @ @ 9525 318 04 b
TPMH160308-LK L ® @ @ 9525 318 08 YA
TPMH080204-MV M ° 476 238 04 2.4 iy
TPMH090204-MV M * 556 238 0.4 2.9 AN
TPMH090208-MV M * 556 238 0.8 2.9 Epen i
TPMH110304-MV M * 635 318 0.4 3.4 @ 60° Ic .S |
TPMH110308-MV M * 635 318 08 3.4
TPMH160304-MV M ° 9525 3.18 0.4 A
TPMH160308-MV M ° 9525 318 0.8 YA
A
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 28 'V?
(4

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

26 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria MC5100

WPMT

PLYTKI POZYTYWNE 11° (Z OTWOREM])
K

Klasa doktadnosci M

WPMT

Numer 0

n n n
er S c-d& ¢ s R DI [~ Geometria
zamowieniowy @ s B BB
s = =
WPMT040204-MV M * 635 238 04 28
WPMT060304-MV M * 9525 318 04 44 B
WPMT060308-MV M * 9525 3.18 0.8 44
D1
AN
RE/ 11°
IC S
11
Po 10 plytek kowani N
(Po 10 ptytek w opakowaniu]) 28 Ve
(X 4

TPMR, TPMN

PLYTKI POZYTYWNE 11° (BEZ OTWORU)

Klasa doktadnosci M

Numer ee

8 2 & .
zaméwieniowy @ 5 5 E Ic S RE D1 ‘ Geometria
= = =
TPMR110304-MK M e ® ® 635 318 04 -
TPMR110308-MK M e ® ® 635 318 08 - RE
TPMR160304-MK M ® ® ® 955 318 04 - <
TPMR160308-MK M ® ® ® 955 318 08 -
TPMN110304 — % ® % 635 318 04 -
TPMN110308 — @ ® % 635 318 08 -
TPMN160304 — @ @ x 955 318 04 - ‘ e
TPMN160308 — @ @ % 9525 318 08 - o
TPMN160312 —  x @ % 9525 318 12 - ic s
Ptytka ptaska
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) N,
ply p 28 0

® / * - Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria MC5100

SERIA MC5100

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PLYTKI POZYTYWNE 5°, 7° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat obrabiany Twardos¢ Warunki skrawania Gatunek Vc
o MC5115 190 - 350
Zeliwo szare Wg;gzgr;watosc na rozciaganie ¢ MC5115 140 - 270
< a
* MC5115 80 - 150
[ ] MC5115 170 - 320
Wytrzymatos¢ na rozciaganie ¢ MC5115 130 - 250
<450MPa
- . g MC5125 60 - 130
Zeliwo sferoidalne ) MC5115 125 - 240
Wytrzymatoé¢ na rozciaganie ¢ MC5115 105 - 200
<800MPa
* MC5125 55— 115

PLYTKI POZYTYWNE 11° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat obrabiany Twardos¢ Warunki skrawania Gatunek Vc
[ J MC5115 150 - 300
Zeliwo szare Wytrzymatosc na rozciaganie 3 MC5115 140 - 270
<350MPa 2 MC5115 80 - 150
3 o MC5115 170 - 320
\:Vzlégzl\)//l?:tosc na rozciaganie ¢ MC5115 130 - 250
. . ) 8 MC5125 60 - 130
Zeliwo sferoidalne ) MC5115 125 - 240
Wytrzymato$¢ na rozciaganie ¢ MC5115 105 - 200
<800MPa 2 MC5125 55 - 115

‘ f ap
OBROBKA LEKKA

LK 0.06 - 0.25 0.2-1.0

SW 0.06 - 0.24 0.2-15

MK 0.08 - 0.30 0.3-2.0

MV 0.08 - 0.30 0.3-2.0

tamacz podstawowy 0.08-10.30 03-20
MW 0.10-0.35 0.8-25

Ptytka ptaska (bez tamacza) 0.08 - 0.30 0.3-2.0

Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogélna ®: Obrdbka niestabilna



Seria MC5100

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

MC5105

POROWNANIE ZUZYCIA SCIERNEGO PODCZAS OBROBKI ZELIWA DIN GG30 Z PREDKOSCIA SKRAWANIA 1000 M/MIN

Ocena przyczepnosci:
Pomiar przyczepnosci jest wykonywany za pomoca testu zarysowania, ktory mierzy site niezbedna do oderwania
warstw powtoki.

Materiat obrabiany DIN GG30 200%
Narzedzie CNMA120412 1.6-krotnie wieksza sita przylegania
Ve (m/min) 1.000
150%
f (mm/obr) 0.3
ap (mm) 2.0
Chtodzenie Obrdbka na sucho 100%

Po 4 min. obrobki

50%

0%

Super Tough-Grip Konwencjonalne ptytki
z powtoka CVD

MC5105

Gatunek Gatunek
konwencjonalny A konwencjonalny B

Stan na koniec obrobki

Po 23 min. obrébki

Po 23 min. obrébki

Gatunek Gatunek
konwencjonalny A konwencjonalny B

[l :MC5100 A B C:Gatunek konwencjonalny
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Seria MC5100

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

MC5115

POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE PODCZAS OBROBKI CIAGLEJ ZELIWA DIN GGG70

Materiat obrabiany DIN GGG70
Narzedzie CNMA120412
Ve [(m/min) 250
f (mm/obr) 0.3
ap (mm) 2.0
Chtodzenie Obrébka na mokro
Po 16 min. obrobki
I 1 1 1

0 5 10 15 20 25 30
Czas skrawania (min)

'“‘;—"?-'“‘-
MC5115

Po 12 min. obrébki

Gatunek Gatunek Gatunek
konwencjonalny A konwencjonalny B konwencjonalny C

MC5125

POROWNANIE ODPORNOSCI NA PEKANIE PO 10 PRZEJSCIACH PODCZAS OBROBKI PRZERYWANEJ ZELIWA GGG70

Materiat obrabiany DIN GGG70
Narzedzie CNMA120412

Ve [m/min) 150

f (mm/obr) 0.25

ap (mm) 1.5

Chtodzenie Obrébka na mokro

4 6 10
Czas skrawania (min)

Po 10 przejsciach

MC5125

Po 5 przejsciach Po 10 przejsciach

Gatunek Gatunek
konwencjonalny A konwencjonalny B

[l :MC5100 A B C: Gatunek konwencjonalny



NOTATKI




EUROPEJSKIE FIRMY HANDLOWE

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email infodmmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DYSTRYBUTOR:
r 1
L J

s2eop I[NNI
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