BC8100/MB8100-SERIE

PCBN-DREH-WSP
FUR GEHARTETE STAHLE

albtin

MR G R

i
4 €

DIACEDGE

=
F

"Ilfl
it

TR,

i 1

T T

2= MITSUBISHI MATERIALS




BC8100-SERIE

BESCHICHTETE PCBN-SERIE
FUR DAS DREHEN VON GEHARTETEM STAHL

BC8105

HOCHSTE GENAUIGKEIT

Fir kontinuierlichen Schnitt
¢ Hervorragende Oberflachenqualitaten und enge Toleranzen mit langer

Werkzeugstandzeit
¢ Fir Oberflachengliten bis zu Rz 2.4 (Ra 0.6)

BC8110/MB8110

HOCHGESCHWINDIGKEITSDREHEN
Fir kontinuierlichen und leicht unterbrochenen Schnitt

¢ Lange und stabile Werkzeugstandzeit fiir Oberflachenqualitaten
unter Rz 6.3

BC8120/MB8120

ALLGEMEINE ANWENDUNGEN

Fur kontinuierliche bis mittlere unterbrochene Zerspanung
e Erste Wahl fir Schruppen und Vorschlichten

BC8130/MB8130

SCHRUPPBEARBEITUNG

Fur instabile Anwendungen und schwer unterbrochene Schnitte
¢ Toleranzgenauigkeit Uber eine hohe Anzahl an Schnitten
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SORTEN

NEUE, VERBESSERTE BESCHICHTUNG

BC8105 BC8110 BC8120 BC8130

;CB_N-
Substrat

Hervorragende Langere Werkzeugstandzeit durch Ausgeglichene, langere Vermeidet Absplitterung ohne
Oberflachenrauheit ohne hohen VerschleiBwiderstand Werkzeugstandzeit ohne Abrieb Abrieb der Beschichtung.
Verschweiflung durch fir Hochgeschwindigkeits- der Beschichtung.
Beschichtung mit geringer bearbeitungen.
Reibung.

OPTIMIERTE-SUBSTRATTECHNOLOGIE

BC8100/MB8100-SERIE HERKOMMLICH

Schnittkraft Schnittkraft

' Radial wirkende Krafte

Linear wirkende Krafte

Mittlere
CBN-Kornung

Feinste
CBN-Kornung

Binder
Makro-Partikel

Ultra-feinkérniger
Binder

Der ultra-feinkornige Binder bei den unbeschichteten WSP verhindert die Bildung linearer Risse, die zu
plotzlichem Bruch fiihren kénnen.



MB8100
UNBESCHICHTETE SORTEN

MB8110 MB8120 MB8130

Fiir kontinuierlichen Schnitt Fiir allgemeine Zerspanung Fiir schwer unterbrochene

Schnitte
MB8110 ist dank seiner ausgezeichneten MB8120 bietet sowohl eine MB8130 zeichnet sich durch die hochste
Verschleififestigkeit die ideale Wahl fir ausgezeichnete Verschleif3- als auch Bruchfestigkeit aus und ist ideal fir
kontinuierlichen Schnitt. Bruchfestigkeit und eignet sich fir ein instabile Anwendungen und schwer
breites Anwendungsspektrum. unterbrochene Schnitte.

Sowohl unbeschichtete als auch beschichtete PCBN-Sorten werden mit Hilfe des ultra-feinkornigen Binders
hergestellt.




GEOMETRIE

SCHNEIDENVERFASUNG

0.1 FS 0.13 GS 0.13 TS
Fiir sehr geringe Schnitttiefen 150 250
S/Tum.m \rois 35\ A\ roors
0.1 FA 0.13 GA 0.13 TA
Fir allgemeine Bearbeitung 159 259 —
3/Twm T R0.03 35¢ QRU.%
o GH TH
] 0.27
Stark unterbrochene 250
Zerspanung R0.03 35° QRO.CB

(A

Keine

e

Leicht

(A

Mittel

Eignung flr unterbrochenen
Schnitt

Unterschiedliche Schneidenverfasungen fiir alle Anwendungen.

BM/BF-SPANBRECHER

A\ 4
e

Schwer

o
o
L

E Bearbeiten von aufgekohlten
2 Schichten
2 04
5 Schlicht-Anwendungen
0.2 BF-SPANBRECHER
0 0.1 0.2 0.3

Vorschub (mm/U)

Spanbrecher-System fiir hervorragende Spankontrolle beim Schlichten, Bearbeiten von aufgekohlten Schichten

und bei der Hart-Weich-Bearbeitung.



WIPER-WSP

VERBESSERTE OBERFLACHENQUALITAT

Mit denselben Bearbeitungsbedingungen wie bei herkmmlichen Spanbrechern, aber mit erhdhter
Vorschubgeschwindigkeit, kann die Oberfldchengiite der Werkstiicke verbessert werden.

VERBESSERTE EFFIZIENZ

Eine hohe Vorschubgeschwindigkeit verkiirzt nicht nur die Bearbeitungszeiten, sondern ermdglicht
auch die Kombination von Schrupp- und Schlichtarbeiten.

ERHOHTE WERKZEUGSTANDZEIT

Bei hohen Vorschubgeschwindigkeiten verringert sich die Zeit fiir die Zerspanung eines Bauteils,
wodurch pro WSP mehr Bauteile bearbeitet werden kdnnen. Auflerdem verhindert die hohe
Vorschubgeschwindigkeit den Abrieb, wodurch sich der Verschleiflverlauf verzogert und die
Werkzeugstandzeit erhdht wird.

VERBESSERTE SPANKONTROLLE

Bei hohen Vorschubgeschwindigkeiten werden die Spane dicker und brechen leichter, wodurch die
Spankontrolle verbessert wird.

EMPFOHLENE SCHNITTDATEN UND SCHNITTLEISTUNG

HOCHPRAZISE ENDBEARBEITUNG BEARBEITUNG MIT HOHEM VORSCHUB
0.5
Ohne Wiper Mit Wiper Ohne Wiper Mit Wiper
0.4
E g3l— -
_E, 0.3
5 Hohe Hoher
Ry =3.2um Ry=1.0pm Ry =12.2 um Ry=1.2pm 0.27 Prazision Vorschub
Schnittgeschwindigkeit: 100 m/min Schnittgeschwindigkeit: 100 m/min 01— —
Vorschub: 0.1 mm/U. Vorschub: 0.3 mm/U
Schnitttiefe: 0.1 mm Schnitttiefe: 0.1 mm
Trockenbearbeitung Trockenbearbeitung 0 o1 02 04 05
f (mm/U)

SCHNITTLEISTUNG

20
WSsP NP-CNGA120408
Werkstoff geharteter Stahl (HRC 60) g .5
Schnittmodus kontinuierlich &
Q
Ve (m/min) 5
210
f (mm/U) verschiedene 2
O
ap (mm) 0.1 =
& b
Kihlmittel Trockenbearbeitung s | ~— .
0 — T T T T T 1
0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30
f(mm/U)
- Wiper
Keine Wiper

- Theoretische Oberflachengiite



BC8105

HOCHSTE GENAUIGKEIT
FUR KONTINUIERLICHEN SCHNITT M
e Hervorragende Oberflachengiite und enge Toleranzen / /
iiber eine lange Werkzeugstandzeit 4 ;\
o AV/

e Fir Oberflachengliten bis zu Rz. 2.4 pm (Ra 0.6 ym)

OBERFLACHENQUALITAT

1.0
WSP NP-DNGA150608GS2
Werkstoff 34Mn5 (60 HRC) E
508
Schnittmodus kontinuierlich =
Ve (m/min) 176 S 0.6 4 < 00000€
~
f(mm/U) 0.09 o
c
ap (mm) 0.15 % 0.4 e
Kihlmittel Emulsion £ ./‘_‘/.__../‘
202
o
BC8105 ist die erste Wahl fiir hochwertige

Oberflichengiiten. 0 " w0 200 300 400
Schnittlange (St.)

WERKZEUGSTANDZEIT (FLANKENVERSCHLEISS)

100

WSP NP-CNGA120408GS2
Werkstoff 42CrMo4 (60 HRC) g_ 80
Schnittmodus kontinuierlich =

[
Ve (m/min) 200 < 60

n
f(mm/U) 0.05 o

c
ap (mm) 0.05 g w o—e—°
Kihlmittel Trockenbearbeitung «L—_u

2 0]

£ 20
Hervorragender VerschleiBwiderstand durch : : : : :

0 1000 2000

Miracle-Sigma-Technologie.
Schnittldnge (m)

—e— BC8105
—e— BC8110
Herkémmlich



BC8110

HOCHGESCHWINDIGKEITSDREHEN

FUR KONTINUIERLICHEN SCHNITT

¢ Lange und stabile Werkzeugstandzeiten fiir
Oberflachenqualitaten unter Rz 6.3 ym

e Fir einen breiten Anwendungsbereich fur die
kontinuierliche Zerspanung

WERKZEUGSTANDZEIT (FREIFLACHENVERSCHLEISS)

WSP NP-CNGA120408GS2
Werkstoff 42CrMod4 (60HRC)
Schnittmodus kontinuierlich

Ve (m/min) 250

f(mm/U) 0.10

ap (mm) 0.2

Kihlmittel Trockenbearbeitung

BC8110 ist die erste Wahl fiir das
Hochgeschwindigkeitsschlichten.

OBERFLACHENQUALITAT

0.20

©
a1

Freiflichenverschlei (mm)

e

5
Schnittzeit (min)

WSsP NP-CNGA120408GS2
Werkstoff 42CrMo4 (60HRC)
Schnittmodus kontinuierlich

Ve (m/min) 250

f (mm/U) 0.10

ap (mm) 0.2

Kihlmittel Trockenbearbeitung

Hervorragende Oberflachenqualitaten bei der
Bearbeitung im kontinuierlichen Schnitt.

—e— BC8110
Herkémmlich

B~
o

w
o

Oberflichenrauheit Rz (um)
w

Schnittzeit (min)



BC8120

ALLGEMEINE ANWENDUNG

FUR KONTINUIERLICHEN
UND LEICHT UNTERBROCHENEN SCHNITT

e Erste Wahl fiir das Schruppen und Vorschlichten

e Fir einen breiten Anwendungsbereich zwischen
kontinuierlicher und leicht unterbrochener
Bearbeitung

VERSUCH IM UNTERBROCHENEN SCHNITT

12500
WSP NP-CNGA120408GA2 '§
=
m
Werkstoff 42CrMo4 (60 HRC) 0000 Mittelwert
Schnittmodus kontinuierlich R
R
Ve [m/min) 250 5 7500
f(mm/U) 0.15 =
S
ap (mm) 0.1 ‘25000'
Q
Kihlmittel Trockenbearbeitung o
& 2500 4
N
<
Zustand der Schneidkante nach 8000 Schnitten.

£ BC8120 Herkommlich
BC8120 . Herkb‘mmlic
WERKZEUGSTANDZEIT (FREIFLACHENVERSCHLEISS)
0.12
WSP NP-CNGA120408GA2
Werkstoff 42CrMo4 (60 HRC) E 010 H—k/‘A
Schnittmodus kontinuierlich g /
Ve (m/min) 150 2 008
o
f (mm/U) 0.10 g /
> 20
ap (mm) 0.2 E 0.06
Kiihlmittel Trockenbearbeitung “LU_“ K/ W—/J
2o

Schneide nach 15 Minuten. w’-".ﬂ

Schnittzeit (min)

Abrieb

BC8120

—e— BC8120
—A— Herkémmlich

10



BC8130

SCHRUPPBEARBEITUNG

FUR INSTABILE ANWENDUNGEN
UND SCHWER UNTERBROCHENE SCHNITTE

¢ Toleranzgenauigkeit auch iber eine hohe Anzahl
an Schnitten

SCHWER UNTERBROCHENE SCHNITTE (LABORTEST)

50000
WSP NP-CNGA120408GA2 £
3
Werkstoff 42CrMo4 (60 HRC) n; 40000
Schnittmodus schwer unterbrochen 3
Ve (m/min) 250 2 30000 1
[ .
f(mm/U) 0.05 % Mittelwert
N
ap (mm) 0.1 (5 20000 7
Kihlmittel Nassbearbeitung 3
Z 10000 A
N
c
BC8130 gewahrleistet Stabilitat bis zu 30000 <
Schnitten. BC8130 Herkémmlich
SCHWERZERSPANUNG
100
WSP NP-CNGA120408TH2
Werkstoff C45 (58 HRC) 80
Kein Bruch
Schnittmodus schwer unterbrochen
Ve (m/min) 130 ‘E,P. 60 Brach
f(mm/U) 0.08 <
3
ap (mm) 0.15 & 40
Kihlmittel Nassbearbeitung
20

Kein Bruch nach der Bearbeitung von 70 Stiick.

BC8130

Herkdmmlich

1
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MB8100-SERIE

UNBESCHICHTETE PCBN-SORTEN MIT

ULTRA-FEINKORNIGEM BINDER

WERKZEUGSTANDZEIT (FLANKENVERSCHLEISS)

WSP NP-CNGA120408GA2
Werkstoff JIS SCr420 (60HRC)
Schnittmodus AuBen kontinuierlicher Schnitt
Ve (m/min) 250

f(mm/U) 0.1

ap (mm) 0.2

Kihlmittel Trockenbearbeitung

SCHNEIDKANTE NACH 180 SEKUNDEN

o
o
[e5]

Ausbriiche —g——
F ?

o
o
[

e
o
o~

o
o
a

| |
|

o
=)
w

o
o
~

Flankenverschleif3 (mm)
o
IS

< S 0.011—e
0 60 120 180 240 300 360
Hoher VerschleiB Eingriffszeit (s.)
MB8110 Herkdmmlich
SCHWER UNTERBROCHENER SCHNITT
20000

WSP NP-CNGA120408GA2

Werkstoff JIS SCr420 (60HRC)
Schnittmodus Externe unterbrochene Bearbeitung
Ve (m/min) 250

f(mm/U) 0.15

ap (mm) 0.1

Kihlmittel Trockenbearbeitung

17000 EINSCHLAGE 11000 EINSCHLAGE

Anzahl der Einschlage

MB8120 Herkémmlich
MB8120 Herkémmlich
SCHWER UNTERBROCHENER SCHNITT
Fortsetzung
moglich
WSP NP-CNGA120408GA2 80000
Werkstoff JIS SCr420 (60HRC)
Schnittmodus Externe unterbrochene Bearbeitung °
Ve [m/min) 150 g 60000+
f(mm/U) 0.05 § 50000
ap (mm) 0.1 =
Kiihlmittel Nassbearbeitung E 40000
= 30000
©
N
C
<

77000 EINSCHLAGE 54000 EINSCHLAGE

MB8130 Herkdmmlich

—e— BC8130
—A— Herkémmlich

MB8130

Herkommlich




IDENTIFIKATION

FUR PCBN-WSP

NP)-

CNGA|[ 120404 |GA

WS

A

JR

WSP-Form WSP-Grofie

Anzahl an

Schneidkanten

WSP-Geometrie Schneidkanten-Verfasung Wiper Schnittrichtung*
NP Standard WS Abbildung Symbol
GA Kontinuierlicher Schnitt FBWL Mit Wiper JR
GBWL
A|>4— Rechts
keine )
. Ohne Wiper
:zé Kontinuierlicher Schnitt Markierung <1/ JL
_— Links
TA . * ; °
H Unterbrochener Schnitt Anstellwinkel 93

13
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CNGA, CNGM

NEGATIVE WSP (MIT LOCH)

n o o 0o o 2 <9
Bestellnummer © = & @ = & 8 7ZFFF IC S RE D1 Geometrie

838838838

m mmm = = =
NP-CNGA120404GA4 o o * 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GA4 o o * 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GA4 o 0 * 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404GS4 o o 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GS4 o o 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GS4 o o 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404GH4 * *x @ 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GH4 * *x @ 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GH4 *x * @ 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404FS4 ® * *x * 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408FS4 ® * * * 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412FS4 ® * * * 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404TA4 * @ * k 4 12.7 476 0.4 5.16 802 RE
NP-CNGA120408TA4 o o * *x 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412TA4 * @ * X 4 12.7 476 1.2 5.16 % _
NP-CNGA120404TS4 * 4 12.7 476 0.4 5.16 W e
NP-CNGA120408TS4 * 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412TS4 * 4 12.7 476 1.2 5.16 Ic
NP-CNGA120404TH4 * @ * 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408TH4 * @ * 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412TH4 * @ * 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404FSWS4 W x % % * 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408FSWS4 W * % % * 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412FSWS4 W * % % * 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404GAWS4 w o o * 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GAWS4 w o o * 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GAWS4 w o 0 * 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404GSWS4 W ee 4 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GSWS4 W ee 4 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GSWS4 W ee 4 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120402GA2 * * 2 12.7 476 0.2 5.16
NP-CNGA120404GA2 o o ) 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GA2 o 0 ) 2 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GA2 o o [ 2 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120402GS2 * 2 12.7 476 0.2 5.16
NP-CNGA120404GS2 o o 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GS2 e o 2 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GS2 o o 2 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404GH2 * *x @ 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408GH?2 * *x @ 2 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412GH?2 e x O 2 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120402FS2 * * 2 12.7 476 0.2 5.16 802 RE
NP-CNGA120404FS2 e 0o o ® 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408FS2 o 0 0 ) 2 12.7 476 0.8 5.16 % _
NP-CNGA120412FS2 e 0 0 * 2 12.7 476 1.2 5.16 W e
NP-CNGA120404TA2 o o * @ 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408TA2 o o * @ 2 12.7 476 0.8 5.16 Ic
NP-CNGA120412TA2 o o * @ 2 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404TS2 ® 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408TS2 [ 2 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412TS2 [ 2 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404TH2 * @ ® 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408TH?2 * @ ) 2 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412TH2 * @ ) 2 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404FBWL2 W x % % * 2 12.7 476 0.4 5.16
NP-CNGA120408FBWL2 W @ *x % * 2 12.7 476 0.8 5.16
NP-CNGA120412FBWL2 W x % % * 2 12.7 476 1.2 5.16
NP-CNGA120404GBWL2 W x % % * 2 12.7 476 0.4 5.16

B: Spanbrecher W: Wiper

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.

26 '\’

Ve



w ©o o © o 2 2
Bestellnummer © = 8 & = & & ZEFF IC S RE D1 Geometrie
B22383a
m o m@om = = X
NP-CNGA120408GBWL2 W *x *x * * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-CNGA120412GBWL2 W *x *x % * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-CNGA120404FSWS2 W *x *x X% * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-CNGA120408FSWS2 W @6 & % * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-CNGA120412FSWS2 W *x *x % * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-CNGA120404GAWS2 W [ K J * 2 12.7 4.76 0.4 5.16 80°
NP-CNGA120408GAWS2 w [ K ) * 2 12.7 4.76 0.8 5.16 RE
NP-CNGA120412GAWS2 W o O * 2 12.7 4.76 1.2 5.16 %
NP-CNGA120404GSWS2 W @ X% 2 12.7 4.76 0.4 5.16 ! a
NP-CNGA120408GSWS2 W e @ 2 12.7 4.76 0.8 5.16 W
NP-CNGA120412GSWS2 W @ % 2 12.7 4.76 1.2 5.16 IC S
BM-CNGM120404TA2 B [J 2 12.7 4.76 0.4 5.16 ‘
BM-CNGM120408TA2 B * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
BM-CNGM120412TA2 B [ 2 12.7 4.76 1.2 5.16
BF-CNGM120404TS2 B [ 2 12.7 4.76 0.4 5.16
BF-CNGM120408TS2 B [ 2 12.7 4.76 0.8 5.16
BF-CNGM120412TS2 B [ 2 12.7 4.76 1.2 5.16

B: Spanbrecher W: Wiper

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.

N
%

15
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DNGA, DNGM

NEGATIVE WSP (MIT LOCH)

n o o 0o o 2 <9
Bestellnummer © = 8 © = & & ZEFF IC S RE D1 Geometrie

8888 E 3 8

m mmm = = =
NP-DNGA150404GA4 * * 4 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408GA4 * & * 4 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412GA4 * * * 4 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604GA4 o O * 4 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608GA4 o O * 4 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612GA4 o O * 4 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404GS4 * * 4 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408GS4 * * 4 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412GS4 L. 4 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604GS4 [ ) 4 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608GS4 o O 4 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612GS4 o O 4 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404GH4 * * K 4 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408GH4 *x * K 4 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412GH4 *x Kk 4 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604GH4 *x *x @ 4 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608GH4 *x *x @ 4 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612GH4 *x *x @O 4 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404FS4 * * * 4 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408FS4 *x Kk *x * 4 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412FS4 * Kk * 4 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604FS4 ® * * 4 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608FS4 ® *x * 4 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612FS4 @ *x * 4 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404TA4 * & * 4 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408TA4 *x K * ok 4 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412TA4 *x * 4 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604TA4 * @ * 4 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608TA4 * @ * 4 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612TA4 *x @ * 4 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404TS4 * 4 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408TS4 * 4 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412TS4 * 4 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604TS4 * 4 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608TS4 * 4 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612TS4 * 4 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404TH4 * & * 4 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408TH4 * K * 4 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412TH4 * * * 4 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604TH4 * k 4 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608TH4 * K 4 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612TH4 * * 4 12.7 6.35 1.2 5.16

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.

@



w o 9 9 o 8 .
Bestellnummer S T 8 @ T < < ZEFF IC S RE D1 Geometrie

B8B83 3

m @ mm= = =
NP-DNGA110408GA2 [ K [ ] 2 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-DNGA150402GA2 * 2 12.7 4.76 0.2 5.16
NP-DNGA150404GA2 *x * * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408GA2 * * * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412GA2 * X * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150602GA2 * 2 12.7 6.35 0.2 5.16
NP-DNGA150604GA2 o O [ ] 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608GA2 [ K J [ 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612GA2 o O [ 2 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150402GS2 * 2 12.7 4.76 0.2 5.16
NP-DNGA150404GS2 * X 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408GS2 *x * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412GS2 * X 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604GS2 o O 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608GS2 (K 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612GS2 [ K ) 2 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404GH2 * X * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408GH2 *x *x * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412GH?2 *x * *x 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604GH2 *x *x @ 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608GH2 *x *x @ 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612GH2 *x *x @ 2 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150402FS2 * * 2 12.7 4.76 0.2 5.16
NP-DNGA150404FS2 *x *x * * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408FS2 *x * *x * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412FS2 *x K & * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604FS2 o 0 o * 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608FS2 o 0 o * 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612FS2 o 0 o [ J 2 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404TA2 *x * *x @ 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408TA2 *x * *x @ 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412TA2 * & * ok 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604TA2 o O * 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608TA2 [ K J [ 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612TA2 o O * 2 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404TS2 * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408TS2 * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412TS2 * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604TS2 [ 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608TS2 [ J 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612TS2 [ J 2 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404TH2 *x * * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408TH2 *x * * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150412TH2 * * * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-DNGA150604TH2 *x * 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608TH2 * X 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150612TH2 * X 2 12.7 6.35 1.2 5.16
NP-DNGA150404GAWS2JR W * * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150404GAWS2JL W * * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
NP-DNGA150408GAWS2JR W * * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150408GAWS2JL. W * * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-DNGA150604GAWS2JR W [ J * 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150604GAWS2JL. W [J * 2 12.7 6.35 0.4 5.16
NP-DNGA150608GAWS2JR W [ * 2 12.7 6.35 0.8 5.16
NP-DNGA150608GAWS2JL W [ J * 2 12.7 6.35 0.8 5.16
BF-DNGM150404TS2 B [ 2 12.7 4.76 0.4 5.16
BF-DNGM150408T52 B [ 2 12.7 4.76 0.8 5.16
BF-DNGM150412TS2 B [ J 2 12.7 4.76 1.2 5.16
BM-DNGM150404TA2 B * 2 12.7 4.76 0.4 5.16
BM-DNGM150408TA2 B * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
BM-DNGM150412TA2 B * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
BM-DNGM150604TA2 B [J 2 12.7 6.35 0.4 5.16
BM-DNGM150608TA2 B [ J 2 12.7 6.35 0.8 5.16
BM-DNGM150612TA2 B [ J 2 12.7 6.35 1.2 5.16

B: Spanbrecher W: Wiper N
\
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SNGA, TNGA, TNGM

NEGATIVE WSP (MIT LOCH)

n o o 0o o 2 <9
Bestellnummer © = 8 @ = & 8 7ZFFF IC S RE D1 Geometrie
B3 BB8E 383
m m m o= = =
NP-SNGA120408GA2 @ *x * 2 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-SNGA120412GA2 * X * 2 12.7 4.76 1.2 5.16
NP-TNGA160404GA6 o O * 6 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408GA6 o o * 6 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412GA6 [ K ) * 6 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160404GS6 [ K ) 6 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408GSé o o 6 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412GS6 [ ) b 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160404GH6 *x * *x 6 9.53 4.76 0.4 3.81 m
NP-TNGA160408GH6 *x * % b 9.53 4.76 0.8 3.81 RE
NP-TNGA160412GH6 *x * *x 6 9.53 4.76 1.2 3.81 I
NP-TNGA160404FS6 ® *x *x * 6 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408FS6 ® * * * b 9.53 4.76 0.8 3.81 e e
NP-TNGA160412FSé ® *x % * 6 9.53 4.76 1.2 3.81 z&jﬁ 2
NP-TNGA160404TA6 *x @ *x * 6 9.53 4.76 0.4 3.81 '
NP-TNGA160408TA6 *x @ * K 6 9.53 4.76 0.8 3.81 IC S
NP-TNGA160412TA6 *x @ * * 6 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160404TS6 * 6 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408TSé * 6 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412TS6 * 6 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160404THé *x * * 6 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408TH6 *x O * 6 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412THé6 *x @ * 6 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160402GA3 * * 3 9.53 4.76 0.2 3.81
NP-TNGA160404GA3 [ K ) * 3 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408GA3 [ ) [ 3 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412GA3 *x @ * 3 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160402GS3 * & 9.53 4.76 0.2 3.81
NP-TNGA160404GS3 @ X 3 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408GS3 @ * 3 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412GS3 ® *x 3 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160404GH3 *x *x @ 3 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408GH3 *x *x @ 3 9.53 4.76 0.8 3.81 60°
NP-TNGA160412GH3 *x *x O 3 9.53 4.76 1.2 3.81 RE
NP-TNGA160402FS3 * * 3 9.53 4.76 0.2 3.81 ]
NP-TNGA160404FS3 o O o * 3 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408FS3 e o o * 3 9.53 4.76 0.8 3.81 Z § al ++
NP-TNGA160412FS3 o 0 o * 3 9.53 4.76 1.2 3.81 Kj
NP-TNGA160404TA3 o O [ K J 3 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408TA3 [ ) ® x & 9.53 4.76 0.8 3.81 Ic s
NP-TNGA160412TA3 [ K ) ® X 3 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160404TS3 [ J 3 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408TS3 [ 3 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412TS3 [ 3 9.53 4.76 1.2 3.81
NP-TNGA160404TH3 * X * 3 9.53 4.76 0.4 3.81
NP-TNGA160408TH3 * x * 3 9.53 4.76 0.8 3.81
NP-TNGA160412TH3 * X * 3 9.53 4.76 1.2 3.81
BM-TNGM160408TA3 B [ J 3 9.53 4.76 0.8 3.81
BM-TNGM160412TA3 B [ 3 9.53 4.76 1.2 3.81

B: Spanbrecher W: Wiper N
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VNGA

NEGATIVE WSP (MIT LOCH)

n o o 0o o 2 <9
Bestellnummer © = & @ = & 8 7ZFFF IC S RE D1 Geometrie
EEEEER
NP-VNGAT60404GA4 ° o * 4 953 476 04 381
NP-VNGAT60408GA4 ° o * 4 953 476 08 381
NP-VNGA160412GA4 ° o * 4 953 476 12 381
NP-VNGA160404G54 * 4 953 476 04 381
NP-VNGA160408GS54 ° o 4 953 476 08 381
NP-VNGA160412G54 * 4 953 476 12 381
NP-VNGA160404GHA Fpra—. 4 953 476 04 381 35
NP-VNGA160408GHA * *x *x 4 953 476 08 381 T re
NP-VNGA160412GHA x *x * 4 953 476 12 381
NP-VNGAT60404FS4 o » * * 4 953 476 04 381
NP-VNGA160408FS4 o * * * 4 953 476 08 381 5
NP-VNGAT60412FS4 * 4 953 476 12 381
NP-VNGAT60404TA * ® * 4 953 476 04 381
NP-VNGAT60408TAL * ® * 4 953 476 08 381 Ic S
NP-VNGA160412TAL x @ x 4 953 476 12 381
NP-VNGA160404TS4 * 4 953 476 04 381
NP-VNGAT60408TS4 * 4 953 476 08 381
NP-VNGAT60404TH4 * * 4 953 476 04 381
NP-VNGA160408TH4 * * 4 953 476 08 381
NP-VNGAT60412TH4 * * 4 9853 476 12 381
NP-VNGA160402GA2 ° * 2 953 476 02 381
NP-VNGAT60404GA2 ° o ° 2 953 476 04 381
NP-VNGAT60408GA2 ° o ° 2 953 476 08 381
NP-VNGAT60412GA2 x * * 2 953 476 12 381
NP-VNGA160402G52 * 2 953 476 02 38l
NP-VNGA160404G52 ° o 2 953 476 04 381
NP-VNGA160408652 ° o 2 953 476 08 381
NP-VNGA160412G52 * 2 953 476 12 381 .
NP-VNGA160404GH?2 * * X 2 953 476 04 381 =
NP-VNGA160408GH?2 x *x * 2 953 476 08 381 RE
NP-VNGA160412GH2 * *x * 2 953 476 12 381
NP-VNGAT60402FS2 * * 2 953 476 02 381 -
NP-VNGAT60404FS2 o » o x 2 953 476 04 381
NP-VNGAT60408FS2 o » o * 2 953 476 08 381
NP-VNGA160412FS2 * 2 953 476 12 381 ic s
NP-VNGAT60404TA2 ° o ° 2 953 476 04 381
NP-VNGAT60408TA2 ° o * 2 953 476 08 38l
NP-VNGAT60412TA2 * * * 2 953 476 12 381
NP-VNGA160404T52 * 2 953 476 04 381
NP-VNGA160408TS2 * 2 953 476 08 381
NP-VNGAT60404TH2 * x 2 953 476 04 381
NP-VNGAT60408TH2 x x 2 953 476 08 381
NP-VNGAT60412TH2 * * 2 953 476 12 381

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
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20

WNGA

NEGATIVE WSP (MIT LOCH)

n o o 0o o 2 <9
Bestellnummer © = 8 @ = & 8 7ZFFF IC S RE D1 Geometrie

B3 BB8E 383

m m m o= = =
NP-WNGA080408GS6 * @ 6 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408FS6 * x b 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408TSé * 6 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408GA3 * x & 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408GS3 *x * 3 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408GH3 * k *x 3 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408FS3 * * *x 3 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408TA3 *x * 8 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408TS3 * 3 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408TH3 * x 3 12.7 4.76 0.8 5.16
NP-WNGA080408GSWS3 W [ J 3 12.7 4.76 0.8 5.16

B: Spanbrecher W: Wiper

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



CCGW 7°, CCGT 7°

POSITIVE WSP (MIT LOCH)

n o o 0o o 2 <9
Bestellnummer © = & @ = & 8 7ZFFF IC S RE D1 Geometrie

B3 BB8E 383

m m m o= = =
NP-CCGW060202GA2 [ ] [ ] 2 6.35 2.38 0.2 2.8
NP-CCGW060204GA2 [ K ) [ 2 6.35 2.38 0.4 2.8
NP-CCGW060208GA2 [ ) [ 2 6.35 2.38 0.8 2.8
NP-CCGWO09T302GA2 [ ] [ ] 2 9.53 3.97 0.2 4.4
NP-CCGW09T304GA2 [ ) [ 2 9.53 3.97 0.4 [
NP-CCGW09T308GA2 [ K ) [ 2 9.53 3.97 0.8 bt
NP-CCGW060202GS2 * K 2 6.35 2.38 0.2 2.8
NP-CCGW060204GS2 o o 2 6.35 2.38 0.4 2.8
NP-CCGW060208GS2 [ ) 2 6.35 2.38 0.8 2.8
NP-CCGW09T302GS2 * K 2 9.53 3.97 0.2 4.4
NP-CCGW09T304GS2 [ K ) 2 9.53 3.97 0.4 [
NP-CCGW09T308GS2 [ ) 2 9.53 3.97 0.8 bt
NP-CCGWO09T304GH2 *x *x @ 2 9.53 3.97 0.4 WA
NP-CCGW09T308GH2 *x *x @ 2 9.53 3.97 0.8 [
NP-CCGW060202FS2 [ [ 2 6.35 2.38 0.2 2.8
NP-CCGW060204FS2 [ [ 2 6.35 2.38 0.4 2.8
NP-CCGW060208FS2 [ [ 2 6.35 2.38 0.8 2.8 80°
NP-CCGW09T302FS2 *x O [ J 2 9.53 3.97 0.2 4.4 RE
NP-CCGWO09T304FS2 o 6 o [ 2 9.53 3.97 0.4 'wA _
NP-CCGW09T308FS2 o 0 o [ 2 9.53 3.97 0.8 [ e
NP-CCGW060204TA2 [ ] * 2 6.35 2.38 0.4 2.8 ‘ B
NP-CCGWO060208TA2 [ * 2 6.35 2.38 0.8 2.8 W | Voo
NP-CCGW09T304TA2 [ ) *x K 2 9.53 3.97 0.4 [ e S f
NP-CCGWO09T308TA2 o o * * 2 9.53 3.97 0.8 4.b '
NP-CCGWO09T304TH2 *x O * 2 9.53 3.97 0.4 4.4
NP-CCGW09T308TH2 *x @ * 2 9.53 3.97 0.8 [
NP-CCGWO09T304FBWL2 W *x *x X% * 2 9.525 3.97 0.4 4.4
NP-CCGWO09T308FBWL2 W *x *x * * 2 9.525 3.97 0.8 4.4
NP-CCGW09T304GBWL2 W *x % % * 2 9.525 3.97 0.4 [
NP-CCGWO09T308GBWL2 W *x *x X% * 2 9.525 3.97 0.8 4.b
NP-CCGW09T304FSWS2 W @ x x * 2 9.53 3.97 0.4 A
NP-CCGW09T308FSWS2 W @ % *% * 2 9.53 3.97 0.8 [
NP-CCGWO09T304GAWS2 w o o * 2 9.53 3.97 0.4 4.b
NP-CCGWO09T308GAWS?2 W [ K ) * 2 9.53 3.97 0.8 4.4
NP-CCGW09T304GSWS2 W e e 2 9.53 3.97 0.4 [
NP-CCGWO09T308GSWS2 W e e 2 9.53 3.97 0.8 4.b
BF-CCGT09T304TS2 B [ J 2 9.53 3.97 0.4 4.4
BF-CCGT09T308TS2 B [ 2 9.53 3.97 0.8 [
BM-CCGT09T304TA2 B [ J 2 9.53 3.97 0.4 4.4
BM-CCGT09T308TA2 B [ ] 2 9.53 3.97 0.8 4.4
NP-CCGW035102GS [ 1 3.57 1.39 0.2 2.0 80°
NP-CCGW03S104GS [ J 1 3.57 1.39 0.4 2.0 RE
NP-CCGW04T002GS [ 1 4.37 1.79 0.2 2.4 o
NP-CCGWO04T004GS [ 1 4.37 1.79 0.4 2.4 e
NP-CCGW03S102FS [ J * 1 3.57 1.39 0.2 2.0 ‘ B
NP-CCGWO03S104FS [ [ 1 3.57 1.39 0.4 2.0 W | Moo
NP-CCGWO04T002FS [ [ 1 4.37 1.79 0.2 2.4 i s f
NP-CCGWO04T004FS [ J [ ] 1 4.37 1.79 0.4 2.4

) N

B: Spanbrecher W: Wiper 26 '{c’

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
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CPGB 11°

POSITIVE WSP (MIT LOCH)

n o o 0o o 2 <9
Bestellnummer © = 8 @ = & 8 7ZFFF IC S RE D1 Geometrie
B3 BB8E 383
m m m o= = =
NP-CPGB080204GA2 [ K J 2 7.94 2.38 0.4 3.5
NP-CPGB080208GA2 [ K ) 2 7.94 2.38 0.8 3.5
NP-CPGB080212GA2 * 2 7.94 2.38 1.2 315
NP-CPGB090302GA2 * 2 9.53 3.18 0.2 4.5
NP-CPGB090304GA2 [ ) 2 9.53 3.18 0.4 4.5
NP-CPGB090308GA2 [ K ) 2 9.53 3.18 0.8 4.5
NP-CPGB090312GA2 * X 2 9.53 3.18 1.2 4.5
NP-CPGB080204GS2 @ x 2 7.94 2.38 0.4 3.5
NP-CPGB080208GS2 @ X 2 7.94 2.38 0.8 3.5 80°
NP-CPGB090302GS2 * * 2 9.53 3.18 0.2 4.5 f\:/RE
NP-CPGB090304GS2 ® X 2 9.53 3.18 0.4 4.5 -
NP-CPGB090308GS2 @ X 2 9.53 3.18 0.8 4.5 % e
NP-CPGB080204FS2 * 2 7.94 2.38 0.4 35 ]
NP-CPGB080208FS2 * 2 7.94 2.38 0.8 3.5 w ﬁ}ﬂo
NP-CPGB090302FS2 *  * 2 9.53 3.18 0.2 4.5 ic S
NP-CPGB090304FS2 [ J * 2 9.53 3.18 0.4 4.5 -
NP-CPGB090308FS2 [ * 2 9.53 3.18 0.8 4.5
NP-CPGB090312FS2 * 2 9.53 3.18 1.2 4.5
NP-CPGB080204TA2 * 2 7.94 2.38 0.4 3.5
NP-CPGB080208TA2 * 2 7.94 2.38 0.8 3.5
NP-CPGB080212TA2 * 2 7.94 2.38 1.2 &3
NP-CPGB090304TA2 * * 2 9.53 3.18 0.4 4.5
NP-CPGB090308TA2 * K 2 9.53 3.18 0.8 4.5
NP-CPGB090312TA2 *x * 2 9.53 3.18 1.2 4.5

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
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DCGW 7°, DCGT 7°

POSITIVE WSP (MIT LOCH)

n o o 0o o 2 <9
Bestellnummer © = & @ = & 8 7ZFFF IC S RE D1 Geometrie
B3 BB8E 383
m m m o= = =
NP-DCGW070202GA2 [ J [ J 2 6.35 2.38 0.2 2.8
NP-DCGW070204GA2 [ K ) [ 2 6.35 2.38 0.4 2.8
NP-DCGW070208GA2 [ 2 6.35 2.38 0.8 2.8
NP-DCGW11T302GA2 [ J [ J 2 9.53 3.97 0.2 4.4
NP-DCGW11T304GA2 [ ) [ 2 9.53 3.97 0.4 [
NP-DCGW11T308GA2 [ K ) [ ] 2 9.53 3.97 0.8 4.4
NP-DCGW070202GS?2 [ 2 6.35 2.38 0.2 2.8
NP-DCGW070204GS2 o o 2 6.35 2.38 0.4 2.8
NP-DCGW070208GS2 [ ) 2 6.35 2.38 0.8 2.8
NP-DCGW11T302GS2 o o 2 9.53 3.97 0.2 4.4 550
NP-DCGW11T304GS2 [ K ) 2 9.53 3.97 0.4 [ RE
NP-DCGW11T308GS2 [ ) 2 9.53 3.97 0.8 bt _
NP-DCGW11T304GH2 *x *x @ 2 9.53 3.97 0.4 WA e
NP-DCGW11T308GH2 *x *x @ 2 9.53 3.97 0.8 [ } =
NP-DCGW070202FS2 [ [ 2 6.35 2.38 0.2 2.8 W | 470
NP-DCGWO070204FS2 ° o ° 2 635 238 04 28 c £ *
NP-DCGW070208FS2 * * 2 6.35 2.38 0.8 2.8 -
NP-DCGW11T302FS2 o O [ J 2 9.53 3.97 0.2 4.4
NP-DCGW11T304FS2 o 6 o [ J 2 9.53 3.97 0.4 'wA
NP-DCGW11T308FS2 o 0 o [ 2 9.53 3.97 0.8 [
NP-DCGW070204TA2 [ K J [ K J 2 6.35 2.38 0.4 2.8
NP-DCGWO070208TA2 [ ] * 2 6.35 2.38 0.8 2.8
NP-DCGW11T304TA2 *x @ *x @ 2 9.53 3.97 0.4 [
NP-DCGW11T308TA2 *x @ *x @ 2 9.53 3.97 0.8 4.4
NP-DCGW11T304TH2 *x O [ J 2 9.53 3.97 0.4 WA
NP-DCGW11T308TH2 *x @ [ 2 9.53 3.97 0.8 [
BM-DCGT11T304TA2 B [ J 2 9.53 3.97 0.4 4.4 55°
BM-DCGT11T308TA2 B [ ] 2 9.53 3.97 0.8 WA RE
BF-DCGT11T304TS2 B [ 2 9.53 3.97 0.4 [ 5
BF-DCGT11T308TS2 B [ 2 9.53 3.97 0.8 4.4 -

R

B: Spanbrecher W: Wiper

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
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TCGW 7°, TPGB 11°

POSITIVE WSP (MIT LOCH)

n o o 0o o 2 <9
Bestellnummer © = 8 @ = & 8 7ZFFF IC S RE D1 Geometrie
B3 BB8E 383
m m m o= = =
NP-TCGW090204GS3 * 3 5.56 2.38 0.4 2.5 N
NP-TCGW090208GS3 * 3 5.56 2.38 0.8 2.5 £ RE
NP-TCGW110202GS3 * 3 6.35 2.38 0.2 2.8 e
NP-TCGW110204GS3 * 3 6.35 2.38 0.4 2.8 3
NP-TCGW110208GS3 * 3 6.35 2.38 0.8 2.8 ’:l;’ \
NP-TCGW130304GS3 * & 7.94 3.18 0.4 3.4 7°
NP-TCGW130308GS3 * 3 7.94 3.18 0.8 3.4 IC S f
NP-TCGW16T304GS3 * & 9.53 3.97 0.4 [ ‘
NP-TCGW16T308GS3 * 3 9.53 3.97 0.8 A
NP-TPGB080204GA3 [ ] 3 4.76 2.38 0.4 2.4
NP-TPGB080208GA3 [ 3 4.76 2.38 0.8 2.4
NP-TPGB090204GA3 * @ [ & 5.56 2.38 0.4 2.9
NP-TPGB090208GA3 * @ * 3 5.56 2.38 0.8 2.9
NP-TPGB110302GA3 * * 3 6.35 3.18 0.2 3.4
NP-TPGB110304GA3 o o [ J 3 6.35 3.18 0.4 3.4
NP-TPGB110308GA3 [ ) [ & 6.35 3.18 0.8 3.4
NP-TPGB160304GA3 ® X * 3 9.53 3.18 0.4 [
NP-TPGB160308GA3 ® x * 8 9.53 3.18 0.8 4.4
NP-TPGB080204GS3 *x K 3 4.76 2.38 0.4 2.4
NP-TPGB080208GS3 * x 3 4.76 2.38 0.8 2.4
NP-TPGB090204GS3 * X 3 5.56 2.38 0.4 2.9
NP-TPGB090208GS3 * x 3 5.56 2.38 0.8 2.9
NP-TPGB110302GS3 * X 3 6.35 3.18 0.2 3.4
NP-TPGB110304GS3 * X 8 6.35 3.18 0.4 3.4 60°
NP-TPGB110308GS3 * x 3 6.35 3.18 0.8 3.4
NP-TPGB160304GS3 * x 3 9.53 3.18 0.4 [ RE -
NP-TPGB160308GS3 * X 3 9.53 3.18 0.8 4.4 A e
NP-TPGB160304GH3 *x k *x 3 9.53 3.18 0.4 WA \\J 119
NP-TPGB160308GH3 *x * * 3 9.53 3.18 0.8 [ i ‘s‘ ¥
NP-TPGB110302FS3 * X * 3 6.35 3.18 0.2 3.4 !
NP-TPGB110304FS3 *x *x @ [ J 3 6.35 3.18 0.4 3.4
NP-TPGB110308FS3 *x *x @ [ 3 6.35 3.18 0.8 3.4
NP-TPGB160304FS3 [ 3 9.53 3.18 0.4 4.4
NP-TPGB160308FS3 [ ] 3 9.53 3.18 0.8 A
NP-TPGB080204TA3 * [ 3 4.76 2.38 0.4 2.4
NP-TPGB080208TA3 * * 3 4.76 2.38 0.8 2.4
NP-TPGB090204TA3 * [ ] 3 5.56 2.38 0.4 2.9
NP-TPGB090208TA3 * * 3 5.56 2.38 0.8 2.9
NP-TPGB110304TA3 * @ [ K J 3 6.35 3.18 0.4 3.4
NP-TPGB110308TA3 *x K *x K 8 6.35 3.18 0.8 3.4
NP-TPGB160304TA3 *x @ *x 3 9.53 3.18 0.4 A
NP-TPGB160308TA3 * @ *x * 3 9.53 3.18 0.8 4.4
NP-TPGB160304TH3 * * 3 9.53 3.18 0.4 A
NP-TPGB160308TH3 * * 3 9.53 3.18 0.8 [

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
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VBGW 5°, VCGW 7°

POSITIVE WSP (MIT LOCH)

n o o 0o o 2 <9
Bestellnummer © = & @ = & 8 7ZFFF IC S RE D1 Geometrie
BEBBE B 8
NP-VBGW110302GA2 ° * 2 635 318 02 29
NP-VBGW110304GA2 o o * 2 635 318 04 29
NP-VBGW110308GA2 * * * 2 635 318 08 29
NP-VBGW160402GA2 * * 2 953 476 02 44
NP-VBGW160404GA2 ° o * 2 953 476 04 44
NP-VBGW160408GA2 o o * 2 953 476 08 44
NP-VBGW110302G52 * * 2 635 318 02 29
NP-VBGW110304G52 * * 2 635 318 04 29
NP-VBGW110308GS52 * * 2 635 318 08 29
NP-VBGW160402G52 * @ 2 953 476 02 44k 350
NP-VBGW160404GS2 ° o 2 953 476 04 44 “RE
NP-VBGW160408G52 o o 2 953 476 08 44 M
NP-VBGW160404GH?2 * * * 2 953 476 04 44 S
NP-VBGW160408GH?2 * * @ 2 953 476 08 44 =
NP-VBGW110302FS?2 ° * 2 635 318 02 29
NP-VBGW110304FS2 * * 2 635 318 04 29 r—ﬁf
NP-VBGW110308FS2 * * 2 635 318 08 29 -IC | =
NP-VBGW160402FS?2 * * 2 953 476 02 44
NP-VBGW160404FS2 ° 2 953 476 04 44
NP-VBGW160408FS2 ° 2 953 476 08 44
NP-VBGW110304TA2 * 2 635 318 04 29
NP-VBGW110308TA2 * 2 635 318 08 29
NP-VBGW160404TA2 ® * * 2 953 476 04 44
NP-VBGW160408TA2 * * * 2 953 476 08 44
NP-VBGW160404TH? * * 2 953 476 04 4k
NP-VBGW160408TH2 * * 2 953 476 08 44
NP-VCGW160404GA2 o o 2 953 476 04 44
NP-VCGW160408GA2 o o 2 953 476 08 44
NP-VCGW160404GS2 o o 2 953 476 04 44
NP-VCGW160408GS2 o o 2 953 476 08 44 oo
NP-VCGW160404GH2 * * * 2 953 476 04 4k Hee
NP-VCGW160408GH2 * * * 2 953 476 08 44
NP-VCGW160404FS2 o o * 2 953 476 04 44
NP-VCGW160408FS2 o o * 2 953 476 08 44
NP-VCGW160404TA2 * * 2 953 476 04 44
NP-VCGW160408TA2 * * 2 953 476 08 44 e
NP-VCGW160404TS2 * 2 953 476 04 4k H
NP-VCGW160408T52 * 2 953 476 08 44
NP-VCGW160404TH?2 * * 2 953 476 04 44
NP-VCGW160408TH2 * % 2 953 476 08 44

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
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SCHNITTDATEN-
EMPFEHLUNGEN

BC8100

Material Sorte  Schnittmodus Ve f ap  Kiihlmittel
BC8105 Kontinuierlicher Schnitt l— —| -0.15 -0.20
BC8110 Kontinuierlicher Schnitt l— 4' -0.20 -0.35
Hardened Steel Kontinuierlicher Schnitt l— —| -0.30 -0.80 Trocken,
(Heat treated steel etc) nass
BC8120
Unterbrochener Schnitt |— —| -0.20 -0.30
BC8130 Unterbrochener Schnitt l— —| -0.20 -0.30
50 100 150 200 250 300
Material Sorte  Schnittmodus Ve f ap  Kiihlmittel
Auflen
MB8110 kontinuierlicher Schnitt _| 020 -0.30
AuBlen
Geharteter Stahl kontinuierlicher Schnitt -0.20 -0.50 Trocken
H| (warmebehandelter MB8120 o nass '
Stahl) uflen |_ _| i i
unterbrochener Schnitt 0.20 0.30
meg130 "uPen l— —| ~0.20 -0.30

unterbrochener Schnitt

50 100 150 200 250



GY1G

WSP FUR STECHSYSTEM GY-SERIE

Bestellnummer BC8110 w3 Toleranz Re L2 Geometrie
GY1G0200D020N-GFGS [J 2.00 +0.03 0.2 20.70 Glatt
GY1G0239E020N-GFGS [ 2.39 +0.03 0.2 20.70 (fir gehartete Werkstoffe)
GY1G0250E020N-GFGS [ 2.50 +0.03 0.2 20.70 3.0
GY1G0300F020N-GFGS [ 3.00 +0.03 0.2 20.70 Re+0.05
GY1G0318F020N-GFGS [J 3.18 +0.03 0.2 20.70 o] N
GY1G0400G020N-GFGS [ 4.00 +0.03 0.2 25.65 = V4
GY1G0475H020N-GFGS [J 4.75 +0.03 0.2 25.65 7° 7° Rez0.05
GY1G0500H020N-GFGS [ 5.00 +0.03 0.2 25.65

GY1G0600J020N-GFGS [ 6.00 +0.03 0.2 25.65

=) o —

L2

1. Bei Erreichen des min. Bohrungsdurchmessers ,D1" fir Inneneinstechen reduzieren Sie den Vorschub bitte um 20 %.

SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN

ZUM AUSSENEINSTECHEN

Material

Harte

Vc

fso 11zo+

H Gehérteter Stahl < 50HRC
50 100 150
ZUM AXIALEINSTECHEN
Material Harte Ve
H Gehérteter Stahl < 50HRC |~ 60 100
50 100 150
ZUM INNENEINSTECHEN
Material Harte Vc
H Gehéarteter Stahl < 50HRC |‘ 60 100
50 100 150

W3

W3

Schaftdurchmesser (mm)

6.0
5.0
4.0
3.0
25
2.0

6.0
5.0
4.0
3.0
25
2.0

50
40
32
25
20

Empfohlene
Vorschubgeschwindigkeit

o 005 01 015
f (mm/U)

Empfohlene
Vorschubgeschwindigkeit

0 005 01 015
f (mm/U)

Empfohlene
Vorschubgeschwindigkeit

0 0.05 0.1 0.15 0.2
f (mm/U)

I : 1. empfohlener Bereich
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ANWENDUNGSBEISPIELE

BC8105

WSP

NP-DCGW11T308GS2

Werkstoff

20CrMo2-2 (58-60 HRC)

Schnittmodus

auBen/plan, kontinuierlich

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) 165
Vorschub f (mm/U) 0.085
Schnitttiefe ap (mm) 0.1

Kihlung

Trockenbearbeitung

Ergebnis

Anzahl der Werkstlicke: 80

Ra: 0.2 - 0.6 pm
|
50 % 100 %
WSP NP-CNGA120408GSWS2
Werkstoff S55CHT (55-65 HRC])
Schnittmodus auBen, kontinuierlich
Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) 160
Vorschub f (mm/U) 0.35
Schnitttiefe ap (mm) 0.15
Kihlung Trockenbearbeitung
Ergebnis Anzahl der Werkstiicke: 134
|
50 % 100 %
WSsP NP-DNGA150404FS2
Werkstoff S55CHT (55-65HRC)
Schnittmodus auflen, kontinuierlich
Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) 160 l
Vorschub f (mm/U) 0.20
Schnitttiefe ap (mm) 0.20
Kithlung Nassbearbeitung
Ergebnis Anzahl der Werkstiicke: 500
50 % 100 %
WSP NP-CCGW09T308GS2
Werkstoff 16MnCr5 (60-65HRC)
Schnittmodus innen, kontinuierlich
Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) 110
Vorschub f (mm/U) 0.15 '
—
Schnitttiefe ap (mm) 0.20 o
Kihlung Trockenbearbeitung
Ergebnis Anzahl der Werkstiicke: 3500
| |
50 % 100 %

M : Mitsubishi Materials Werkzeug

: Herkémmliches Werkzeug



BC8120

WSP NP-CNGA120408TA2
Werkstoff SUJ (50HRC)
Schnittmodus plan, unterbrochen
Schnittgeschwindigkeit vc (m/min) 130

Vorschub f (mm/U) 0.08

Schnitttiefe (mm) 0.50

Kiihlung Nassbearbeitung
Ergebnis Anzahl der Werkstticke: 110
50 % 100 %
WSP NP-CNGA120408GA2
Werkstoff CAC403 (55-58HRC)

Schnittmodus

plan, unterbrochen

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) 150
Vorschub f (mm/U) 0.15
Schnitttiefe ap(mm) 0.10

Kiihlung

Trockenbearbeitung

Ergebnis

Anzahl der Werkstiicke: 150

BC8130

50 % 100 %

WSP NP-CNGA120408TH2

Werkstoff S45C (58 HRC)

Schnittmodus plan, unterbrochen

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) 130

Vorschub f (mm/U) 0.08

Schnitttiefe ap (mm) 0.15

Kiihlung Nassbearbeitung

Ergebnis Anzahl der Werkstiicke: 70 (kein Bruch)
50 % 100 %

WsP NP-CCGWO09T308TN2

Werkstoff 16MnCrS5 (58-60 HRC)

Schnittmodus innen, unterbrochen

Schnittgeschwindigkeit Vc [m/min) 159-175

Vorschub f (mm/U) 0.1

Schnitttiefe ap (mm) 0.12

Kiihlung

Trockenbearbeitung

Ergebnis

Anzahl der Werkstiicke: 170

50 % 100 %
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s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL 00O LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax +7 495 981 39 79
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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