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PROFILOVY DRZAK

DRZAK S DVOJITOU UPINKOU PRO KOPiROVANI

DIACEDGE A MITSUBISHI MATERIALS
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PROFILOVY DRZAK

DRZAK S DVOJITOU UPINKOU PRO KOPiROVANI

25° kosoctvercova VBD pro profilové obrabéni do thlu 60°.

KONVENCENi DRZAK PROFILOVY DRZAK
Jsou zapotrebi 2 operace nebo nastroj vyrobeny na V jednom procesu lze provadét soustruzeni, celni
zakazku. a kuzelové obrabéni.
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DRZAK DESTICKY
Pouziti vysoce spolehlivého dvojitého upinaciho Kontrola trisek je zlepSena tim, Ze geometrie utvareni
systému. trisek je vhodna pro kopirovani.

« Uzky vystupek umozfuje vyborny odvod
trisek.

o Pouziti mélké upinky zajistuje, ze chladici
kapalina dosédhne k rezné hrané.
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* Zakrivena hrana je Gcinna pro zpétné
soustruzeni.
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DRZAK S DVOJITOU UPINKOU PRO KOPiROVANI

WF B
©
KAPR 92°30° LK
LF
HF : H
GAMF 2°
DRZAK
Sklad
Objednaci kod — Oznaceni desticky H B LF LH HF WF
R|L
SXZCR/L1616H15 [ BN ) 16 16 100 85 16 20
SXZCR/L2020K15 [ BN J XCMT 20 20 125 35 20 25
SXZCR/L2525M15 [ BN ) 25 25 150 40 25 32
N
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NAHRADNI DiLY
Objednaci kod § \.‘f § /\J /
Upinaci $roub Upinka Sroub upinky Pruzina Kli¢ (desticka) Kli¢ (upinka)
SXZCR/L1616H15
SXZCR/L2020K15 TS255 AMS3 AJS3010T10 ASS2 TKY08F TKY10F
SXZCR/L2525M15
*  Upinaci moment (N ¢ m): TS255 = 1.0, AJS3010T10 = 2.5
DESTICKY
- Oceli € dihid Rezné podminky :
M Korozivzdorné oceli @: Stabilni rez €: Univerzalni obrabéni
. Litiny € % ¥: Nestabilni fez
o 0 w
Objednaci kéd RE = g 5 Geometrie
0 o -
= = s
XCMT150302-SVX 0.2 [ ] . \
XCMT150304-SVX 0.4 ° ° ° . £
XCMT150308-SVX 0.8 [ ] [ ] [ J

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Vlastnosti Nastrojovy material Ve
. o . UE6020 250 (150 - 350)
Nizkouhlikové oceli <180HB
MC6125 340 (240 - 400)
| i UE6020 175 (100 - 250)
Nelegovana a legovana ocel 150 - 250HB
MC6125 220 (160 - 280)
M Korozivzdorné oceli <200HB VP15TF 100 ( 70 - 120)
< 350Mpa VP15TF 170 (140 - 200)
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PROFILOVY DRZAK

PRIKLADY POUZITI

Obrobek DIN Ck4b

Desticka XCMT150304-SVX

Nastrojovy material UE6020

Drzak SXZCR2525M15
Ve =200 m/min

Axialni smér

Hloubka Fezu = 0.2 mm
Posuv = 0,05 mm/ot., mokré
rezani

Celni plocha, plocha se
sklonem 30°

Vc = 200 m/min

Hloubka fezu = 0.2 mm
Posuv = 0.2 mm/ot., mokré
rezani

60°

? 35 mm

AN

? 80 mm

GEOMETRIE TRISKY
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Soustruzeni celni plochy

Hladky povrch

Vysledna kvalita povrchu

Soustruzeni Ukosu

Pri béZném obrabéni je zapotfebi levy i pravy nlz.
_| S profilovym drzakem staci pouze jedna operace.
A| Diky zlepsené kontrole tfisek je dosaZeno kratdiho ¢asu cyklu a lepsi kvality povrchu.
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PROFILOVY DRZAK

PROVOZNi SMERNICE

MOZNE POUZITI

KOPiROVANIi CELNi PLOCHY VNEJSi KOPiROVANI

Pro kopirovani celni plochy se
ridte nize uvedenymi preventivnimi
opatrenimi.

NEPOUZiVAT PRO

SOUSTRUZENI PROFILU

OBRABENI KLINOVYCH REMENIC
Pro obrabéni klinovych remenic pouzijte desticku VNMG.

POZNAMKY KE KOPiROVANi CELNi PLOCHY

PRO KOPiROVANIi CELNi PLOCHY VENUJTE ZVLASTNI
POZORNOST NASLEDUJICIMU:

1. OBRABENI VNEJSiHO PRUMERU

» Aby se zabranilo tvorbé otrepl, méla by byt hloubka rezu
mensi nez polovina poloméru zaobleni Spicky.nastroje.

2. OBRABENIi UKOSU

* Aby se snizil prirez trisek na bezpec¢nou tloustku, méla by
byt hloubka rfezu mensi nez polovina poloméru zaobleni
Spicky nastroje.

e Aby se zabranilo kolizi mezi ndstrojem a obrobkem, mél by
byt primér fezu 40 mm nebo vétsi, thel sklonu 60° nebo
mensi a hloubka od celni plochy az 10 mm.

3. PRI VYMENE DESTICEK

¢ Priotaceni desticek se doporucuje resetovat polohu rezné
hrany, aby se udrzela presnost obrabéni.

Obréabény pramér:

Hloubka od Celni plochy

AZ 10 mm
>f{hel sklonu 60° nebo mensi
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POZNAMKY




s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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