AXD

ALUMINYUM VE TITANYUM ALASIMLI MALZEMELERIN
YUKSEK HIZDA ISLENMESI iCIN COK FONKSIYONLU
FREZELER

DIAC¢EDGE A MITSUBISHI MATERIALS



AXD4000A

ALUMINYUM ALASIMLARIN, ULTRA YUKSEK HIZDA,
SUPER VERIMLI ISLENMESI iCIN

$e00eseececttcttaatatccaccccccnnonccccccccotsttssstsstes YUKSEK RiJiTLiKi GﬁVDE

: Modifiye uc yuvasi ile rijit govde tasarimi en yiiksek
gerilimlere ve isleme esnasinda meydana gelen
merkez ka¢ kuvvetlerine dayaniklilik saglar.

* OPIMUM TALAS KANALI TASARIMI
Talas kanali yliksek hizli islemlerde optimal talas
tahliyesi icin tasarlanmistir.

GUVENILIRLIK

Gelistirilmis 6zel vida kesici uc ile %100 temas saglar
ve cift vida sistemiyle standart AXD4000 ile kiyasla
cifte tork spesifikasyonu ile sikilabilir . Ekstra tork
katsayisi yiiksek hizlarda ucun kavranmasini daha
givenli saglar.

STABILITE

Kanitlanmis ve givenilir AXD4000 uclar keskin kesme
kenarina ve stabilite icin tok bir karbir alt yapisina
sahiptir. Bu 6zellikler ayrica kesme kuvvetlerini
azaltir ve kirilma direncini artirir.

AXD4000A VE AXD4000 ARASINDA NASIL SECIM YAPILIR

AXD4000A aliminyum alasimlarin darbesiz yiiksek hiz ve cok yiiksek hizlarda islenmesi icin 6zel tasarlanmistir.
En iyi sonuclari 80 kW Ustu glclu tezgahlarda verir.
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MT2010

EKSTRA DAYANIKLI DURALUMIN, AMULINYUM VE LITYUM
ALASIMLARIN YUKSEK HIZLARLA ISLENMESI ICIN
SINTERLENMIS KARBUR KALITESI

A ileri seviye bir sinterlenmis karbiir cok iyi asinma direnci ve toklugun birlesmesiyle 5000 m/min gibi ultra yiiksek
hizlarda islemek icin uygundur.

KESME PERFORMANSI

AL-Li ALASIM: ASINMA DIiRENCIi KARSILASTIRMASI

Geleneksel

o
(3]

10 15 20
islenen Parca Sayisi

Malzeme Al-Li Alloys 17 parca isledikten sonra 6 parca isledikten sonra
Takim AXD4000A-050A04RD y
Kalite XDGX175004PDFR-GM-MT2010
Ve (m/dk) 5181
fz (mm/dis) 0.15
ap (mm) 1.5
ae (mm) 39
Kesme Modu lli:li(zsisc?jc ;
7 MT2010 Geleneksel
Kesmeye devam edebilir Fazla asinma kratere neden
olmustur

JIS A7050: KIRILMA DIRENCi KARSILASTIRMASI
90 saniyelik calismanin ardindan

Malzeme JIS A7050

Takim AXD4000A-050A04RD

Kalite XDGX175004PDFR-GM-MT2010

Ve (m/dk) 5181

fz (mm/dis) 0.20

ap (mm) 5.0

ae (mm) 50

Kesme Modu Islak Kesme MT2010 Geleneksel

Kesmeye devam edebilir u¢ kirilmasi meydana geldi




AXD

ALUMINYUM VE TITANYUM ALASIMLARIN ISLENMESI iCIN

Mikemmel rampalama ve genel performans icin AXD7000

COK AMACLI FREZELEME

n Kose frezeleme
H Rampalama

n Kanal agma
Helisel Frezeleme
B Yiizey Frezeleme

n 3boyutlu kopyalama

MERKEZKAC KUVVETLERI KARSISINDA COK YUKSEK STABILITE

Yiksek hizlarda cift baglama vidasi merkez kac kuvvetlerinden dolay meydana gelen bikiilmeyi engeller.
Cift kavrama emniyet ve gliven saglar.

AXD4000-050A04RA

Takim
AXD7000-050A03RA
- XDGX175008PDFR-GL
Kesici uc
XDGX227008PDFR-GL 5mm
Devir 20000 min”" vecssesesss Ucunyerdegistirmesi

adina dlcilen alan.

MERKEZKAC KUVVETLERINE DAYALI BUKULME
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AXD

YUKSEK iS MiLi HIZLARI

Yiksek hizlarda glvenli ve emniyetli isleme cift vidali kavrama
sistemi ve Mitsubishi Materials'in patentli teknolojisi “Anti Fly

Insert” ile elde edilebilir.

DENGE KALITESI

Cift AFl mekanizmasi

Tutucu 10000 min~! de, g6¢3 veya daha iyi bir ISO1940 standartina gore dengelenmistir.
(Tutucu uglar ve vidalari olmadan dengelenmistirg)

KALITE OZELLIKLERI

MP9120
AL-Ti-CR-N KAPLAMA YIGMA

e PVD kaplamalar tokluk distiik siirtinme ve kaynama katsayisi asinma isi direncine sahiptir. Bu MP9120 gibi tok

ve hassas kaplamalarin Gretimini saglar.

Duslik stirtinme katsayisi
nedeniyle cok iyi kaynama direnci.

PVD yigma kaplama

Ozel sinterlenmis karbiir altyapisi

TOUGH-Z

PVD ve cok katmanlilik gibi iki teknolojinin birlesmesiyle, ekstra tokluk elde edilirc.

(Grafik Gésterim)
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Asinma Direnci

1
3100

Temel Seviye yiiksek Al-(AL, Ti)N

Yeni teknoloji Al-(AL, Ti)N kaplama, yiiksek sertlik
asamasinin istikrarini saglar ve asinma, krater
olusumu ve kaynama direncini nemli élclide arttirir.

. .. Cok katli kaplama, catlaklarin alt yapiya islemesini

onler.

) MP9120 0.3*
Titanyum

Alasim, Isiya

Direncli Alasim, Geleneksel 0.7*

*Siirtiinme katsayisI/Ti-6Al-4V /
600 °C’de dlcilmustir.



AXD4000/7000

GM/AXD4000

GL kiricisina gore gelistirilmis kopma direnci

GL/AXD4000/AXD7000

Keskin kenar sayedinde
disik kesme kuvvetleri

AXD4000 VE AXD7000 KESME VERILERI

Kesme derinligi (mm)

max.
21.0

max.
15.5

Disiik Makine giicl Yiiksek



AXD4000 UC SECIMI

dogru kesme kosullariicin dogru ucun secimi onemlidir.
1st dneri Stabil kesim icin GL kiricidir.

Dis basi ilerlemeye gore uc secimi Kesme genisligine gore uc secimi
ve gerekli paso kalinligi ve gerekli kesme derinligi
ap ae
15 D
10 3/4D
5 D/2
0 0 0
0 fz 0 D/2 ae

Aliminyum alasimlarin islenmesinde birinci 6nderi GL kiricidir.
Yiksek ilerlemeli veya blyuk pasolu kesimler gibi agir yuklu sartlarda GM kullanilmasi onerilir.

KESME KENARINA GORE UC SECIiMi

Uc tipi
PVD kaplama ve yuvarlak tip
. Keskin kesme kenari Keskin kesme kenari honlama
GL GM GM
TF15/LC15TF TF15 MP9120
Disiik kesme Daha tok kesme kenari Daha tok kesme kenari ve asinma direnci
kuvvetleri Kesmesi zor malzemelerin ve aliminyumun kesimi

ASINMA DIRECINE GORE UC SECIMi

Kesme Hiz
Nslnma Direnci
e MQL & Kuru

Kesme

o Siiper yiiksek hizli kesim
e Yiiksek Sl (Dékim AL)
¢ Agir darbeli kesim

kaynama direnci

Kirilma direnci
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Sadece sag takim tutucu.
DC Tespit Civatasi Geometri
040 HFF08043H 1 1 2 3
?50, ¥63  HSC10030H (1
780 12035H 2
7100 16040H
0125 MBA20040H 3
Siparis Numarasi -« APMX DC DCON LF RPMX WT ZEFP Tip RE
o
n
ATIPI
AXD4000-040A02RA * 15.5 40 16 50 41000 0.3 2 1
AXD4000-040A03RA ° 15.5 40 16 50 41000 0.3 3 1
AXD4000-050A02RA * 15.5 50 22 50 35000 0.4 2 2
AXD4000-050A04RA [ ] 15.5 50 22 50 35000 0.4 4 2 0.4
AXD4000A-050A04RD [ ] 15.5 50 22 50 34000 0.4 4 2 -
AXD4000-063A05RA @ 155 63 22 50 30000 0.6 5 2 3.2
AXD4000-080A05RA ° 15.5 80 27 50 27000 1.0 5 2
AXD4000-100A06RA ° 15.5 100 32 63 23000 2.0 6 2
AXD4000-125B07RA o 15.5 125 40 63 20000 2.8 7 3

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



AXD4000

Siparis Numarasi ~ APMX bC DCON LF RPMX WT ZEFP Tip RE
&

AXD4000-40A02RB * 14.8 40 16 50 41000 0.3 2 1
AXD4000-40A03RB [ ] 14.8 40 16 50 41000 0.3 3 1
AXD4000-50A02RB * 14.8 50 22 50 35000 0.4 2 2
AXD4000-50A04RB [ ] 14.8 50 22 50 35000 0.4 4 2 40
AXD4000A-050A04RE [ ] 14.8 50 22 50 34000 0.4 4 2 -
AXD4000-63A05RB [ ] 14.8 63 22 50 30000 0.6 5 2 5.0
AXD4000-80A05RB (] 14.8 80 27 50 27000 1.0 5 2
AXD4000-100A06RB [ ] 14.8 100 32 63 23000 2.0 6 2
AXD4000-125B07RB [ ] 14.8 125 40 63 20000 2.8 7 3

1. Kabul edilebilir azami is mili hizlari takim ve ug stabilitesi g6z dniinde bulundurularak secilmistir. N
2. Takimi ylksek is mili hizlarinda kullanirken takim ve tutucunun dogru sekilde balanslandigindan emin olunuz. 14 '{c’
3. Kdse radyusu 1.6 ve lizeri olan uclar icin, kdse radyusu arttikca LF 6lcisi azalir.
4. Baglama vidalari givenlik icin cok onemli bir etmendir. Dogru parca kodlu baslama vidasi kullaniniz.

Eger is mili hizi Tablo 2 de g&sterilen degerlerde veya lizerindeyse her uc degistirmede yeni baglama vidasi kullaniniz.

BAGLANTI BOYUTLARI

Siparis Numarasi CBDP DAH DCSFMS KWW L8 DCCB
AXD4000-040A02RA 18 8.5 34 8.4 5.6 12
AXD4000-040A03RA 18 8.5 34 8.4 5.6 12
AXD4000-050A02RA 20 " 45 10.4 6.3 17
AXD4000-050A04RA 20 " 45 10.4 6.3 17
AXD4000A-050A04RD 20 " 45 10.4 6.6 17
AXD4000-063A05RA 20 " 50 10.4 6.3 17
AXD4000-080A05RA 23 13 60 12.4 7 20
AXD4000-100A06RA 26 17 78 14.4 8 26
AXD4000-125B07RA 40 56 90 16.4 9 —
AXD40000-40A02RB 18 8.5 34 8.4 5.6 12
AXD40000-40A03RB 18 8.5 34 8.4 5.6 12
AXD40000-50A02RB 20 " 45 10.4 6.3 17
AXD40000-50A04RB 20 " 45 10.4 6.3 17
AXD4000A-050A04RE 20 " 45 10.4 6.3 17
AXD40000-63A05RB 20 " 50 10.4 6.3 17
AXD40000-80A05RB 23 13 60 12.4 7 20
AXD4000-100A06RB 26 17 78 14.4 8 26

AXD4000-125B07RB 40 56 90 16.4 9 =
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VIDALI TiP
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APMX_|
LF
OAL A-A Kesiti
Sadece sag takim tutucu.
Siparis Numarasi Stok APMX DC DCON LF OAL RPMX WT ZEFP Tip RE
ATIPI
AXD4000R252AM1228A o 15.0 25 12.5 28 50 49000 0.06 2 1
AXD4000R282AM1228A [ 15.0 28 12.5 28 50 48500 0.07 2 1
AXD4000R322AM1635A o 15.0 32 17.0 35 58 48000 0.15 2 1 0.4-3.2
AXD4000R353AM1635A [ ] 15.0 35 17.0 35 58 41000 0.15 3 1
AXD4000R403AM1635A (] 15.0 40 17.0 35 58 38000 0.18 3 1
AXD4000R252AM1228B () 14.8 25 12.5 28 50 49000 0.06 2 1
AXD4000R282AM1228B [ ] 14.8 28 12.5 28 50 48500 0.07 2 1
AXD4000R322AM1635B ° 14.8 32 17.0 35 58 48000 0.15 2 1 4.0-5.0
AXD4000R353AM1635B [ ] 14.8 35 17.0 35 58 41000 0.15 3 1
AXD4000R403AM1635B [ ] 14.8 40 17.0 35 58 38000 0.18 3 1
N
&
BAGLANTI BOYUTLARI
Siparis Numarasi CRKS S10 DCON DCSFMS
AXD4000R252AM1228A M12 19 12.5 235
AXD4000R282AM1228A M12 19 12.5 235
AXD4000R322AM1635A M16 24 17.0 28.5
AXD4000R353AM1635A M16 24 17.0 28.5
AXD4000R403AM1635A M16 24 17.0 28.5
AXD4000R252AM1228B M12 19 12.5 235
AXD4000R282AM1228B M12 19 12.5 235
AXD4000R322AM1635B M16 24 17.0 28.5
AXD4000R353AM1635B M16 24 17.0 28.5
AXD4000R403AM1635B M16 24 17.0 28.5




AXD4000

PARCALAR AYRI SATILMAKTADIR
TUTUCU BAGLAMA APARATI

Siparis Numarasi S1* S2*

AKY1924050A 24 19

* Sikma Torku (N e m) : 19 =80, 24 = 90

1. Govdenin yapisindan otiirdi, tutucuyu farkli marka anahtarlar ile baglamak miimkiin olmayabilir.

Modele 6zel anahtar kullanilmasi tavsiye edilir.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

"
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Sadece sag takim tutucu.
Siparis Numarasi « APMX bC DCON LF LH RPMX ZEFP Tip RE
&
AXD4000R201SA20SA @ 15.5 20 20 110 35 15000 1 1
AXD400OR2525A255A @ 15.5 25 25 125 50 49000 2 1
AXD4000R252SA25LA [ ] 15.5 25 25 170 80 49000 2 1
AXD400OR282SA25S5A @ 15.5 28 25 125 50 48500 2 2
AXD4000R282SA25ELA @ 15.5 28 25 220 50 48500 2 2
AXD4000R322SA32SA @ 15.5 32 32 150 50 48000 2 1 0.4
AXD4000R322SA32LA @ 15.5 32 32 200 80 48000 2 1 372
AXD400OR352SA32SA @ 15.5 35 32 150 50 45000 2 2
AXD400OR352SA32ELA @ 15.5 35 32 250 50 45000 2 2
AXD400OR403SA32SA @ 15.5 40 32 150 50 41000 3 2
AXD4000R403SA42SA @ 15.5 40 42 170 80 41000 3 1
AXD4OOOR403SA32ELA @ 15.5 40 32 250 50 41000 3 2
AXD4000R201SA20SB @ 14.8 20 20 110 35 15000 1 1
AXD4000OR2525A255B @ 14.8 25 25 125 50 49000 2 1
AXD4000R2525A25LB @ 14.8 25 25 170 80 49000 2 1
AXD4000R282SA25SB @ 14.8 28 25 125 50 48500 2 2
AXD4000R282SA25ELB @ 14.8 28 25 220 50 48500 2 2
AXD4O00OR322SA32SB @ 14.8 32 32 150 50 48000 2 1 4.0
AXD4000R322SA32LB @ 14.8 32 32 200 80 48000 2 1 STO
AXD400OR3525A32SB @ 14.8 35 32 150 50 45000 2 2
AXD4OOOR352SA32ELB @ 14.8 85 32 250 50 45000 2 2
AXD4000R403SA32SB @ 14.8 40 32 150 50 41000 3 2
AXD4000R403SA42SB @ 14.8 40 42 170 80 41000 3 1
AXD400OR403SA32ELB @ 14.8 40 32 250 50 41000 3 2

1. Kabul edilebilir azami is mili hizlari uc stabilitesi g6z oniinde bulundurularak secilmistir. 14 v?
2. Yiksek hizda isleme yaparken takim ve tutucunun dogru sekilde balanslandigindan emin olunuz. '\4
3. Kése radyusu 1.6 ve lizeri olan uclar icin, kdse radyusu arttikca LF ve LH dlcisi azalir.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



AXD4000

KESICI UCLAR

Aliiminyum Alasim % [ ¢ KesmeKosullari:
@: Stabil Kesme @: Genel Kesme &: Stabil Olmayan Kesme
Titanyum Alasim i Honlama: F: Keskin Kenar E: Yuvarlak
© Kaplamali Karbiir

L £ T < =) . .

Siparis Numarasi - g E = ) 0 L INSL S BS RE Sekil Geometri
s £ 9 F 5§ &
XDGX175004PDFR-GL G F * ® 230 175 5 1.7 0.4
XDGX175008PDFR-GL G F * ® 230 175 5 1.3 0.8
XDGX175012PDFR-GL G F * * 23.0 175 5 0.9 1.2
XDGX175016PDFR-GL G F * ® 220 175 5 1.4 1.6
XDGX175020PDFR-GL G F * ® 220 175 5 1.0 2.0 4 --@ 7
XDGX175024PDFR-GL G F * *x 220 175 5 0.6 2.4 ==
XDGX175030PDFR-GL G F * ® 211 175 5 0.8 3.0
XDGX175032PDFR-GL G F * * 21.1 175 5 0.6 3.2
XDGX175040PDFR-GL G F * ® 200 175 5 0.8 4.0
XDGX175050PDFR-GL G F * [ ] 19.4 17.5 5 0.4 5.0
XDGX175004PDER-GM G E [ ] 23.0 175 5 1.7 0.4
XDGX175008PDER-GM G E [ ] 23.0 175 5 1.3 0.8
XDGX175012PDER-GM G E ° 230 175 5 09 1.2
XDGX175016PDER-GM G E ° 220 175 5 1.4 1.6
XDGX175020PDER-GM G E [} 220 175 5 1.0 2.0
XDGX175024PDER-GM G E [ ] 22.0 175 5 0.6 2.4
XDGX175030PDER-GM G E [ ] 211 175 5 0.8 3.0
XDGX175032PDER-GM G E [ J 21.1 175 5 0.6 3.2
XDGX175040PDER-GM G E ° 200 175 5 05 4.0
XDGX175050PDER-GM G E ° 194 175 5 0.4 5.0
XDGX175004PDFR-GM G F (] ® 230 175 5 1.7 0.4
XDGX175008PDFR-GM G F [ ) ® 230 175 5 1.3 0.8
XDGX175012PDFR-GM G F * ® 230 175 5 0.9 1.2
XDGX175016PDFR-GM G F ([ ® 220 175 5 1.4 1.6
XDGX175020PDFR-GM G F ([ ® 220 175 5 1.0 2.0 AR
XDGX175024PDFR-GM G F * ® 220 175 5 0.6 2.4 e—
XDGX175030PDFR-GM G F (] ® 211 175 5 08 3.0
XDGX175032PDFR-GM G F * ® 211 175 5 0.6 3.2
XDGX175040PDFR-GM G F [ ) ® 200 175 5 0.5 4.0
XDGX175050PDFR-GM G F [ J [ ] 19.4 17.5 5 0.4 5.0
N
&
YEDEK PARCALAR
MALAFA TiPi/VIDALI TiP/SAFTLI TIP
¢ * Y ——o
Takim Tutucu Tipi \{x\\\\\‘ /‘l j &Cl@zlll
Uc Baglama Vidasi Anahtar Sikisma Onleyici Yaglayici Kesici uc

AXD4000R201SA20SA
AXD4000R201SA20SB 153583 -
ATipi reas TKY08D MK1KS XORXTeo
B Tipi
AXD4000A TPS3SB

* Sikma Torku (N e m)

: TS3SB(S) = 1.5, TPS3SB = 3.0

13
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AXD4000

TUTUCU VE UC KOSE RADYUSU KOMBINASYONU

A Tipi tutucu

B Tipi tutucu

R2.0

RO.4 R0.8 R1.2 R1.6 - ~ R2.47 R3.[]7 R3.2
Kenari R
(RE) XDGX XD6X XDGX XDGX XDGX XDGX XDGX XDGX XDGX XDGX
175004PDR-C: 175008PDR- 175012PDCR-C 175016PDCR-C 175020PDTR- 175024PDCR- 175030PDCR- 175032PDCR-:7 | 175040PDCR-  175050PDR-¢
1. Not: A tipi tutucunun ucu ile B tipi tutucu arasinda uyumluluk yoktur.
ONERILEN KESME KOSULLARI
7
fz
Malzeme Ozellikler Kalite ‘ Ve ae ap DC
@20 025-028 | @32-@35 940 050-0125
<5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.25 <0.25
<0.25DC <10 <0.05 <0.2 <0.2 <0.2 <0.2
<14.5 <0.05 <0.15 <0.15 <0.15 <0.15
<5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.25 <0.25
<0.5DC <10 — <0.2 <0.2 <0.2 <0.2
Aliiminyum Alasim Sie5% TE15 oL 1000 <14.5 — <0.15 <0.15 <0.15 <0.15
[A6061, A7075) LC15TF (200-3000) <5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.25 <0.25
<0.75DC <10 - <0.2 <0.2 <0.2 <0.2
<14.5 - <0.15 <0.15 <0.15 <0.15
<5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.25 <0.25
DC <10 — — — — —
<145 — — — — —
<5 <0.05 <0.35 <0.35 <0.4 <0.4
<0.25DC <10 <0.05 <0.3 <0.3 <0.35 <0.35
<14.5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.3 <0.3
<5 <0.05 <0.35 <0.35 <0.35 <0.4
<0.5DC <10 — <0.3 <0.3 <0.3 <0.35
Aliminyum Alasim Si<5% TF15 oM 1000 <145 - <0.2 <0.25 <0.25 <0.3
(A6061, A7075) MP9120 (200-3000) <5 <0.05 <0.3 <0.3 <0.3 <0.35
<0.75DC <10 — <0.25 <0.25 <0.25 <0.3
<14.5 — <0.2 <0.2 <0.2 <0.25
<5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.3 <0.35
DC <10 - — - — —
<14.5 - — - — -
<5 <0.05 <0.35 <0.35 <0.4 <0.4
<0.25DC <10 <0.05 <0.3 <0.3 <0.35 <0.35
<14.5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.3 <0.3
<5 <0.05 <0.35 <0.35 <0.35 <0.4
Aliminyum Alasim <0.5DC <10 — <0.3 <0.3 <0.3 <0.35
(AC4B) 5%<Si<10% 200 <14.5 - <0.2 <0.25 <0.25 <0.3
. sibi0%  MP7120 BM1a00-3000) 5 <005 | 03 | <03 | <03 | <035
Aldminyum Alasim
(ADC12, A390) <0.75DC <10 — <0.25 <0.25 <0.25 <0.3
<14.5 — <0.2 <0.2 <0.2 <0.25
<5 <0.05 <0.25 <0.25 <0.3 <0.35
DC <10 — — — — -
<14.5 — - — - -




AXD4000

fz
Malzeme Ozellikler  Kalite ‘ Ve ae ap DC
@20 0#25-028 | @32-@35 040 050-0125
<5 <0.05 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1
<0.25DC <10 <0.05 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1
<14.5 <0.05 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1
<5 <0.05 <0.08 <0.1 <0.1 <0.1
<0.5DC <10 = <0.08 <0.1 <0.1 <0.1
i 145 — 0.08 0.1 0.1 0.1
T|Fanyum Alasim MP9120 oM 40 < < < < <
(Ti6AL4Y) (30-60) <5 <0.05 <0.05 <0.08 <0.1 <0.1
<0.75DC <10 - <0.05 <0.08 <0.1 <0.1
<145 — <0.05 <0.08 <0.1 <0.1
<5 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
DC <10 = = = = =
<145 — — - — -
1. Yukaridaki kesme verileri rijit malzeme ve tezgah sartlarina gore verilmistir.
Eger vibrasyon ile karsilasilirsa tezgah sartlarina gore ayarlama yapiniz.
2. Alttaki durumlarda vibrasyon gozlemlenmesi olasidir.
Takim + takim tutucu toplam boyu ¢ok uzun oldugunda.
Ic ceplerde radyuslu isleme yapildiginda.
mazleme ve/veya tezgah rijit degilse.
Boyle durumlarda kesme genisligi paso kalinligi ve dis basi ilerlemeyi azaltin.
fz
Malzeme Ozellikler Kalite ‘ Ve ae ap DC
@50
<5 <0.35
<0.5D1 <10 <0.30
MT2010 4000 <14.5 <0.25
TF15 GM <5 <0.30
MP9120 (200-5000)
Aliiminyum Alasim <0.75 D1 <10 <0.25
(A7050, A7075, Si<5% <14.5 <0.20
A2024, A6061) D1 <5 <0.30
<5 <0.20
TF15 - 4000 <0.75 D1 <10 <0.15
LC15TF (200-5000) <145 <0.10
D1 <5 <0.20

1. Yukaridaki kesme verileri rijit malzeme ve tezgah sartlarina vibrasyonun olmamasi durumu icin verilmistir.

Eger vibrasyon ile karsilasilirsa tezgah sartlarina gore ayarlama yapiniz.
2. Eger vibrasyon ile karsilasilirsa tezgah sartlarina gore ayarlama yapiniz.

Takim + takim tutucu toplam boyu cok uzun oldugunda.

ic ceplerde radyuslu isleme yapildiginda.
Mazleme ve/veya tezgah rijit degilse. Béyle durumlarda kesme genisligi paso kalinuigi ve dis basi ilerlemeyi azaltin.
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AXD4000

RAMPALAMA/HELISEL FREZELEME

1 Rampalama 2 Helisel Frezeleme

2.1 Kor delikler 2.2 Acik delikler
Diz agiz

i V
DC ' i;j
— (DH)

1 2.1 2.2
DC RE
RMPX L* DH max. P max. DH min. P max. DH min. P max.
0.4-1.2 20.7 42 371" 14 36.1 14 22 2
20 1.6-2.4 19.9 43 347" 13 34.6 13 22 2
3.0-3.2 18.9 46 331" 12 333 12 22 1
0.4-1.2 23.1 37 474" 14 46 14 32 8
25 1.6-2.4 22.0 39 447 13 bbby 13 32 8
3.0-3.2 18.7 46 431 12 43 12 32 7
0.4-1.2 19.2 45 53.1 *2 14 52 14 36 8
28 1.6-2.4 18.5 47 50.7 ** 13 50.4 13 36 8
3.0-3.2 16.7 52 491" 12 48.9 12 36 7
0.4-1.2 15.4 57 611" 14 59.9 14 46 11
32 1.6-2.4 14.7 60 58.7 *° 13 58.3 13 46 11
3.0-3.2 13.8 64 57.1* 12 56.8 12 4é 10
0.4-1.2 13.4 66 67.1% 14 65.8 14 50 11
35 1.6-2.4 12.7 69 647" 13 643 13 50 10
3.0-3.2 1.8 75 63.1% 12 62.8 12 50 9
0.4-1.2 11.1 80 76.7 " 14 75.9 14 62 13
40 1.6-2.4 10.4 85 743 13 74.2 13 62 12
3.0-3.2 9.7 91 72.7 12 72.7 12 62 1
0.4-1.2 8.2 108 96.7 2 14 95.6 14 81 14
50 1.6-2.4 7.6 17 943" 13 9% 13 81 13
3.0-3.2 6.9 129 92.7 12 92.4 12 81 11
0.4-1.2 6.1 146 122.7 % 14 121.6 14 107 14
63 1.6-2.4 5.6 159 120.3 % 13 119.9 13 107 13
3.0-3.2 5.2 171 118.7 * 12 118.4 12 107 12
0.4-1.2 46 193 156.7 *? 14 155.6 14 141 14
80 1.6-2.4 4.2 212 154.3 " 13 153.9 13 141 13
3.0-3.2 3.8 234 152.7 % 12 152.4 12 141 12
0.4-1.2 35 254 196.7 % 14 1955 14 181 14
100 1.6-2.4 3.2 278 194.3 % 13 193.9 13 181 13
3.0-3.2 2.9 306 192.7 % 12 192.3 12 181 12
0.4-1.2 2.7 329 246.7 % 14 245.5 14 231 14
125 1.6-2.4 2.5 356 2443"° 13 243.8 13 231 13
3.0-3.2 2.3 386 24277 12 2423 12 231 12




AXD4000

1 2.1 2.2
DC RE
RMPX L* DH max. P max. DH min. P max. DH min. P max.
4 17.5 47 31.5 10 31.8 10 22 1
20 5 16.6 71 29.5 6 31.1 7 22 1
4 15.1 55 41.5 10 41.4 10 32 5
= 5 13.7 61 39.5 9 40.6 9 32 5
28 4 14.1 59 47.5 10 47.2 10 36 6
5 13 65 45.5 9 46.4 9 36 5
4 12.7 66 55.5 10 55.1 10 46 9
32 5 12 70 53.5 9 54.3 9 46 8
4 10.8 78 61.5 10 61 10 50 8
» 5 10.2 83 59.5 9 60.2 9 50 8
40 4 8.8 96 71.1 10 70.9 10 62 10
5 8.2 103 69.1 9 70.1 9 62 9
50 4 6.3 135 91.1 10 90.6 10 81 10
5 5.8 146 89.1 9 89.8 9 81 9
4 4.6 184 1171 10 116.6 10 107 10
8 5 4.2 202 115.1 9 115.7 9 107 9
4 3.4 250 151.1 10 150.5 10 141 10
80 5 3.1 274 149.1 9 149.6 9 141 9
100 4 2.6 326 191.1 10 190.5 10 181 10
5 2.4 354 189.1 9 189.6 9 181 9
4 2 424 2411 10 240.5 10 231 10
1% 5 1.8 471 239.1 9 239.6 9 231 9
1. Onerilen rampalama ilerlemesi 0.05 mm/dis veya altidir.
*1 Rampalama acisini kullanirken,azami paso kalinliginma ulasma mesafesi formild alttaki gibidir:
L = (maksimum paso kalinligi APMX/tan %). Azami paso kalinli§i A tigi icin 15.5 mm, B tipi icin 14.8 mm.
*2 Kgse radyusu 1.2 mm. Diger kdse radyuslari icin alttaki formili kullanin.
{(DC)-(RE)-0.25}x2
*3 Kose radyusu 2.4 mm. Diger kdse radyuslari icin alttaki formili kullanin.
{(DC)-(RE)-0.25}x2
*4 Kose radyusu 3.2 mm. Diger kdse radyuslari icin alttaki formili kullanin.
{(DC)-(RE)-0.25}x2
MAKS. DELME DERINLIGI
DC
RE
920 925 928 @32 @35 940-0125
0.4 5.3 5.2 5.2 5.2 5.3 5.3
0.8 53 5.2 5.2 5.2 53 5.3
1.2 83 5.2 5.2 5.2 8.3 8.3
ATipi 1.6 4.8 4.6 4.7 4.7 4.9 4.8
2.0 4.8 4.6 4.7 4.7 4.9 4.8
2.4 4.8 4.6 4.7 4.7 4.9 4.8
3.0 4.3 3.7 4.2 4.2 4t 4t
3.2 4.3 3.7 4.2 4.2 4t 4t
B Tipi 4.0 3.7 2.7 3.7 3.6 3.8 3.8

5.0 3.4 2.3 3.3 3.3 3.5 3.5




18

AXD7000 02 @@ 2 €SO

MALAFA TiPi

1 DCSFMS 2 DCSFMS
DCON © DCON
250 3 W ?125 3 KWW
<1 =
063 cDLI iy o
780 % . 3 Y
o 7700 7 K m
Q| I A4 -
DAH DAH
DC
DCCB pc
CH:0° T: +26°-+29°
AR:+11° [:+11°

R.R: +26°-+29° Sadece sag takim tutucu.

DC Tespit Civatasi Geometri
@50, 63 HSC10030H 1 2
?80 HSC12035H 1
100 HSC16040H
?125 MBA20040H 2
Siparis Numarasi -« APMX DC DCON LF RPMX WT ZEFP RE
: 2
AXD7000-050A03RA [ ] 21 50 22 50 30000 0.4 3 1
AXD7000-063A03RA [ ] 21 63 22 50 25000 0.5 3
AXD7000-080A04RA @ 21 80 27 63 23000 1.2 4 XDPG[;(FZFE?E“E :
AXD7000-100A05RA [ ] 21 100 32 63 19000 1.8 5 1
AXD7000-125B06RA [ ] 21 125 40 63 16000 2.7 6 2
AXD7000-050A03RB [ ] 20.4 50 22 50 30000 0.4 3 1
AXD7000-063A03RB [ ] 20.4 63 22 50 25000 0.5 3 1
AXD7000-080A04RB [ ] 20.4 80 27 63 23000 1.2 4 1 XDPG[;(F%?([;L
AXD7000-100A05RB [ ] 20.4 100 32 63 19000 1.8 5 1
AXD7000-125B06RB [ ] 20.4 125 40 63 16000 2.7 6 2
;. _PFabul edﬂilebilir az‘ami is mili hizlari takim ve uc stabilitesi gtiz 6nUnFie bulundurularf}k segilmi§tir. 2 'V?
. Takimi yiiksek devirlerde kullanirken takim ve tutucunun dogru sekilde balanslandigindan emin olunuz. (&4

3. Kdse radyusu 1.6 ve Ulzeri olan uclar icin, kdse radyusu arttikca LF ve LH 6lciisi azalir.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



AXD?7000

BAGLANTI BOYUTLARI

Siparis Numarasi CBDP DAH DCCB DCSFMS KWW L8
ATIPI

AXD7000-050A03RA 20 1 17 45 10.4 6.3
AXD7000-063A03RA 20 1" 17 50 10.4 6.3
AXD7000-080A04RA 23 13 20 63 12.4 7
AXD7000-100A05RA 26 17 26 70 14.4 8
AXD7000-125B06RA 40 56 — 90 16.4 9
B TIPI

AXD7000-050A03RB 20 1 17 45 10.4 6.3
AXD7000-063A03RB 20 1" 17 50 10.4 6.3
AXD7000-080A04RB 23 13 20 63 12.4 7
AXD7000-100A05RB 26 17 26 70 14.4 8
AXD7000-125B06RB 40 56 — 90 16.4 9

AXD70000x2@©® 20 €CS 0

SAFTLITIP
Hl s

q g
m. \ ———————-—+4 8
)y i — :
6)@,.—'"'. - _1 — 4
LF
Sadece sag takim tutucu.
Siparis Numarasi « APMX bDC DCON LF LH RPMX ZEFP RE
[=]
n
ATIPI
AXD7000R322SA32SA [ ] 21 32 32 170 80 41000 2 0.8-3.2
AXD7000R402SA42SA [ ] 21 40 42 170 80 36000 2 ’
B TIPI
AXD7000R3225SA325B [ ] 20.4 32 32 170 80 41000 2 4.0-5.0
AXD7000R4025A425B [ ] 20.4 40 42 170 80 36000 '
1. Kabul edilebilir azami devirler takim ve uc stabilitesi g6z oniinde bulundurularak segcilmistir. 2 V?
2. Takimi yiiksek devirlerde kullanirken takim ve tutucunun dogru sekilde balanslandigindan emin olunuz. '\4

3. Kése radyusu 3,0 ve Uzeri olan uclaricin, kdse radyusu arttikca LF ve LH &lciisi azalir.
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AXD7000 0 :2@®® 2 C SO

HSK63A MONOBLOK
Bl s

HSKé63 A
%)
=
(&} =4
[m] o
(&)
[m)]
Sadece sag takim tutucu.
Siparis Numarasi . APMX DC DCONMS LF LU RPMX ZEFP RE
o
n
ATIPI
AXD7000R03202A-Hé63A @ 21 32 63 127 80 41000 2
AXD7000R04002A-Hé63A @ 21 40 63 132 85 36000 2 0.8-3.2
AXD7000R05003A-H63A @ 21 50 63 137 90 30000 3

1. Takimi yliksek devirlerde kullanirken takim ve tutucunun dogru sekilde balanslandigindan emin olunuz. V‘
2. Takimi ylksek devirlerde kullanirken takim ve tutucunun dogru sekilde balanslandigindan emin olunuz. 22 '\Cv
3. Kése radyusu 1.6 ve lizeri olan uclar icin, kdse radyusu arttikca LF ve LH dlcisi azalir.

4. mikrocip icin bir yuva yoktur.

YEDEK PARCALAR

MALAFA TiPi/SAFTLI TIP/MONOBLOK

- Xk
Takim Tutucu Tipi \\\\\\\\ aa(pfl

Uc Baglama Vidasi Anahtar Sikisma Onleyici Yaglayici Kesici uc
AXD7000R322SA32SA/B
TS4SB
AXD7000R03202A-H63A
AXD7000R402SA42SA/B
TKY15D MKIKS XDGX2270< %
AXD7000-< ‘RA/RB PDFR-GL
TS4SBL

AXD7000R04002A-H63A
AXD7000R05003A-H63A

* Sikma Torku (N e« m) : TS4SB(L) = 3.5

20 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



AXD?7000

KESICI UCLAR

Kesme Kosullari:

Aliminyum Alasim ® ( 2 ®: Stabil Kesme @: Genel Kesme #: Stabil Olmayan Kesme
Honlama: F: Keskin Kenar E: Yuvarlak
© Kaplamali Karbiir
Siparis Numarasi - LEv E 0 L INSL S BS RE Sekil Geometri
E 5 by o
(72} == | -
XDGX227008PDFR-GL G F * () 30 22.5 7 20 08
XDGX227016PDFR-GL G F * [ ] 30 22.5 7 1.2 1.6 1 Re
XDGX227020PDFR-GL G F * [ J 30 22.5 7 0.8 2.0 a
XDGX227030PDFR-GL G F * ° 288 225 7 08 30 #AN °
z 30°
XDGX227032PDFR-GL G F * o 288 225 7 0.6 3.2 s,
XDGX227040PDFR-GL G F * [ ] 275 225 7 0.9 40
XDGX227050PDFR-GL G F * () 27 22.5 7 0.4 5.0
N
Vi
2Rs

TUTUCU VE UC KOSE RADYUSU KOMBINASYONU

B Tipi tutucu

AXD7000R:

R0.8 R1.6

R3.0 R3.2 R4.0 RS5.0
/ /

/ 7 _/ /
Kenari R

(RE)

XDGX XDGX XDGX
227008PDFR-GL 227016PDFR-GL 227020PDFR-GL 227030PDFR-GL 227032PDFR-GL | 227040PDFR-GL  227050PDFR-GL

XDGX XDGX XDGX XDGX

1. Not: A tipi tutucunun ucu ile B tipi tutucu arasinda uyumluluk yoktur.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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AXD?7000

ONERILEN KESME KOSULLARI

fz
Malzeme Kalite ﬁ Ve ae ap DC
932 040 950-0125
<5 <0.35 <0.40 <0.40
5-10 <0.30 <0.35 <0.35
<0.25DC
10-15 <0.25 <0.30 <0.30
15-20 <0.20 <0.25 <0.25
<5 <0.35 <0.35 <0.40
5-10 <0.30 <0.30 <0.35
<0.5DC
10-15 <0.25 <0.25 <0.30
15-20 <0.20 <0.20 <0.25
Aliminyum Alasim LCTSTF GL 1000 (200-3000)
TF15 <5 <0.30 <0.30 <0.35
5-10 <0.25 <0.25 <0.30
<0.75DC
10-15 <0.20 <0.20 <0.25
15-20 <0.15 <0.15 <0.20
<5 <0.25 <0.30 <0.35
5-10 <0.20 <0.25 <0.30
<DC
10-15 <0.15 <0.20 <0.25
<0.10 <0.15 <0.20

1. Kabul edilebilir azami is mili hizlari takim ve uc stabilitesi g6z oniinde bulundurularak vibrasyonun olmadigi kosul icin

secilmistir.

Eger vibrasyon ile karsilasilirsa tezgah sartlarina gore ayarlama yapiniz.
2. Alttaki durumlarda vibrasyon gozlemlenmesi olasidir.

Takim + takim tutucu toplam boyu cok uzun oldugunda.

ic ceplerde radyuslu isleme yapildiginda.

mazleme ve/ veya tezgah rijit degilse. Bdyle durumlarda kesme genisligi paso kalinligi ve dis basi ilerlemeyi azaltin.



AXD?7000

RAMPALAMA/HELISEL FREZELEME

1 Rampalama 2 Helisel Frezeleme

2.1 Kor delikler, 2.2 Acik delikler

Diz Agiz
L Hatve
(P)
RMPX
2.1 2.2
DC Maksi
aksimum *L *2 DH max. P max. *3 DH min. P max. DH min. P max

rampalama acisi a®

32 19 61 61.8 21 58.2 20 41 7
40 13 91 77.8 18 74.2 17 57 9
50 9 133 97.8 16 94.2 16 77 10
63 7 171 123.8 15 120.2 15 103 1"
80 b) 240 157.8 16 154.2 15 137 12
100 4 300 197.8 15 194.2 15 177 12
125 3 401 247.8 12 244.2 12 227 11
32 18 63 55.4 16 54.0 16 41 7
40 11 105 71.4 14 70.0 14 57 8
50 8 146 91.4 13 90.0 12 77 8
63 6 195 117.4 11 116.0 11 103 8
80 4 293 151.4 11 150.0 11 137 9
100 3 391 191.4 9 190.0 9 177 8
125 2 587 241 .4 12 240.0 12 227 11

1. Onerilen rampalama ilerlemesi 0.05 mm/dis veya altidir.
*1 Rampalama acisini kullanirken,azami paso kalinliginma ulasma mesafesi formild alttaki gibidir:

L = (maksimum paso kalinligi APMX/tan %). Azami paso kallinligi A A tipi icin 21 mm, B icin 20.4 mm’ dir.
*2 Diiz alinli takim ile kor delik islerken A tipi tutucu ile 0.8 mm B tipi ile 4 mm kdse dadyuru ile kullanilabilecek azami cap .
Diger kdse radyuslart icin alttaki formilu kullanin.

{(DC)-(RE)-0.3])}x2

*3 Diiz alinli takim ile kor delik islerken A tipi tutucu ile 0.8 mm B tipi ile 4 mm kése dadyuru ile kullanilabilecek azami cap .
Diger kdse radyuslari icin alttaki formilu kullanin.

{(DC)-(RE]-(BS])-0.1)}x2

MAKS. DELME DERINLIGI

RE Maks. delme derinligi (mm)
A Tipi 0.8-3.2
B Tipi 4.0-5.0 4
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AXD4000/AXD7000

KULLANIRKEN DIKKAT EDILMESI GEREKENLER

UC BAGLAMA PROSEDURU

1. Uclari baglamadan dnce u¢ yuvalarini basincli hava veya firca ile temizleyin.
2. Uclari yuvalarina siki bir sekilde bastirirken size saglanan anahtar ile baglamayi gerceklestirin.
3. Sekil 1'de gosterildigi gibi vidalari sikin.

Verilen tork degerleri ile stkkmadan dnce montaj yagini uygulayin.

Tork degerleri alttaki gibidir.

AXD7000 3.5 Nem (2.58ftelb)
AXD4000 1.5 Nem (1.11ftelb)
AXD4000A 3.0 Nem (2.11ftelb)

4. Baglama vidalari emniyet acisindan cok onemlidir. Dogru parca kodlu baslama vidasi kullaniniz.
Eger is mili hizi Tablo 2 de gosterilen degerlerde veya lizerindeyse her uc degistirmede yeni baglama vidasi kullaniniz.

Tip AXD4000 AXD7000

DC @20 #25-0125 932 040-0125
U¢ Baglama Vidasi TS3SBS TS3SB TS4SB TS4SBL
Uzunlugu L (mm) 6.5 8 9 10.5

6. Kullanmada dnce uc ve yuvasi arasinda bosluk olmadigindan emin olun.

TAKIMI BAGLAMA PROSEDURU

1. Takimi baglamadan dnce takimin yuvasini ve sapini hassasca temizleyin.
2. Takimi tutucuya yerlestirin ve baglama civatasini sikin. sikma torklari icin alttaki tabloyu kullanin.
3. AXD ile gelen civata icten su vermeli 6zel bir civatadir. Kaybetmemeye gayret gdsterin.

Birinci

ikinci

AXD4000
Tespit Civatasi (Nm) DC Geometri
HFF08043H 1 040 1 1
HSC10030H 40 (50, P63 2
HSC12035H 80 ?80 2
HSC16040H 150 ?100 2
MBA20040H 320 0120 3
AXD7000
Tespit Civatasi (Nm) DC Geometri
HSC10030H 40 (50, P63 1
HSC12035H 80 780 1
HSC16040H 150 7100 1
MBA20040H 320 2120 2




AXD4000/AXD7000

TABLO 1 AZAMi DEVIR

AXD4000
DC @25 @32 940 @50 063 @80 2100 9125
RPMX 49000 48000 41000 35000 30000 27000 23000 20000
AXD?7000
DC @932 040 @50 963 280 9100 9125
RPMX 41000 36000 30000 25000 23000 19000 16000
Onerilen azami is mili hizinda islerken bile, is mili hizi tablo 2'de verilen degerlerde veya yukariysa, balans kalitesi (tutucu ile
birlikte) IS01940 G6.3 de§erinde veya daha iyi olmalidir.
ayrica her uc degisiminde vida degisimi de dnerilir.
Dahasi giivenlik tedbirleri tam olan tezgahlarda kullaniniz¢
(Not) Tutucunun balans kalitesi (uclar ve vidalar olmadan) G6.3 de veya daha iyidir (10000 min™").
TABLO 2 AZAMI iS MiLi HIZINA TUTUCU iLE BALAN ALINIRKEN ULASILMAMISTIR
AXD4000
DC @25 @32 040 @50 963 280 2100 0125
RPMX 12000 9500 7600 6000 4800 3800 3000 2400
AXD?7000
DC @932 040 @50 963 080 9100 9125
RPMX 9500 7600 6000 4800 3800 3000 2400

Devri belirlerken, tutucu icin verilen azami devir verilerini géz 6niinde bulundurun.

icten sulama varken belirtilen civatalari kullanin.

Uclarin kesme kenarlari cok keskindir ve ciplak el ile tutmak yaralanmalara neden olabilir.
Kesici uglar ile dalisirken her zaman giivenlik eldiveni kullaniniz.
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AXD4000/AXD7000

TEKNIK VERI

MUKEMMEL DUVAR HASSASIYETI

Mikemmel duvar hassasiyeti icin 6zel tasarlanmis helisel kesme kenarli G-klas uclar.

Takim AXD4000R403SA42SA 45
Kesici uc XDGX175008PDFR-GL £ Geleneksel
Kalite TF15 7= 30 /’
- N 25
Is Parcasi 7075 55
52 2 AXD4000
Ve (m/dak) 1000 5 é g 15 —
fz [mm/dis) 0.2 1 @ 10 r e
| < 5
ae (mm) 3 |
Sogutma Islak kesme | 5 10 15 20
I
o Paso kalinligi (mm)
=L
R
Takim AXD7000R4025A425A < 45
— B 2 35 —
Kesici uc XDGX227008PDFR-GL & E 20 Geleneksel /
Kalite TF15 - 3 [
- @5 25 7’—
Is Parcasi 7075 = |
ce %
Ve [m/dak) 2500 g 215
= AXD7000
fz (mm/dis) 0.2 S 3 10
5
ae (mm) 3 < [
Sogutma Islak kesme 5 10 15 20
Paso kalinligr (mm)
DUSUK DIRENCLI UCLAR
Optimize edilmis helisel yanak veyanal aci uca kesme I¢ blkey kesme kenari
mukavemeti kazandirir. Ve ayrica kazandirdigi daha
biyik kesme acisiyla kesme kuvvetini disurir. Ayrica
ic bukey kesme kenari efektif talas tahliyesi saglar.
Helisel yan
3000
Takim AXD4000-050A04RA AXD4000
Kesici uc (Single tooth) XDGX175008PDFR-GL = 2500
Kalite TF15 ‘g 2000
is Parcasi 7075 E 1500
3
Ve (m/dak) 1000 g 1000
fz [mm/dis) 0.2 o i
500
ae (mm) 25 l I .
(mm) 10 0 -
aplmm Bileske Gli¢ Ilerlemenin glic  Geri basan kuvvete
Sogutma Islak kesme tiketimi karsi tiiketilen giic
[l : AXD | A B : Konvansiyonel takiml



AXD4000/AXD7000

DUSUK DIRENCLi KESME UCLARI

Takim AXD7000-050A03RA
Kesici ug (Single tooth) XDGX227008PDFR-GL
Kalite TF15

is Parcasi 7075

Ve (m/dak]) 1000

fz (mm/dis) 0.2

ae (mm) 25

ap (mm) 10

Sogutma Islak kesme

Takim AXD4000-050A04RA
Kesici uc (Single tooth) XDGX175004PDER-GM
is Parcasi 7075

Ve (m/dak]) 1000

fz (mm/dis) 0.15

ae (mm) 30

ap (mm) 0.5

Sogutma icten sogutma

Takim AXD4000-050A04RA

Kesici uc (Tek agiz)

XDGX175004PDER-GM

Kalite MP9120

is Parcasi Ti-6Al-4V

Ve (m/dak] 30

fz (mm/dis) 0.1

ae (mm) 40

ap (mm) 2

Sogutma icten/ distan sogutma

KESME PERFORMANSI
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AXD4000-GM Geleneksel

Ra 0.120 pm Rz 1.132 pm

Ra 0.675 pm Rz 3.725 pm

Ti6Al4V Frezelerken kesme performansi

AXD4000-GM(MP9120)

0.8 misledikten sonra 0.4mis

Geleneksel

ledikten sonra

9% Si iCERiGi OLAN ALUMINYUM ALASIMIN iSLENMESi

PVD kaplama ve daha tok kesme kenarindan dolayi 2.3 daha uzun takim émri

Takim

AXD4000-040A02RA

Kesici u¢ (Single tooth)

XDGX175008PDER-GM

is Parcasi Dékiim altiminuum alsim: Si icerigi 9%
Ve [m/dak] 960
fz (mm/dis) 0.1
ae (mm) 33
ap (mm) 6.0
Sogutma Islak kesme
MP9120 GM
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s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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